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HELICOIL® plus - technologia gwintéw

System

Wktadki gwintowe tworzg
wysokoobcigzalne pota-
czenia w metalach o niskiej
wytrzymatosci i stosowane
sg z powodzeniem juz od
ponad 40 lat. Wykonane
ze stali szlachetnej wkiadki
gwintowe posiadajg nieza-
wodng jakos¢ i powstajg
poprzez ksztattowanie drutu
0 przekroju romboidalnym
do momentu uzyskania
elastycznej spirali. Kazda
wkfadka gwintowa wyposa-
zona jest w zabierak, ktéry
po zakonczeniu montazu
nalezy wytamac na karbie.

Najnowsza generacja tej technologii nazywa sie
HELICOIL®plus.

Dzieki udoskonalonemu ksztattowi wktadki montaz
HELICOIL®plus zostat wyraznie uproszczony.
Gwarantuje to obszar wprowadzeniowy wkiadki, ktory
w HELICOI®plus mozna z tatwoscig wiozy¢ i wkrecié
podobnie jak zwykta srube. Niezbedne dotychczas
przyrzady (zakonczone tulejami) dokonujgce scisnie-
cia wstepnego nie sg juz potrzebne. Do wkrecenia
wystarcza jedynie trzpien montazowy, ktéry odpowia-
da wymiarom gwintownika. HELICOIL®plus mozna
rowniez montowac przy pomocy uzywanych dotych-
czas narzedzi o wyprobowanym ksztatcie.

Karb

Zabierak Przekroj drutu

R = wytrzymatos$¢ na rozcigganie min. 1400 N/mm
HV =twardos$¢ wg Vickersa min. 425 HV 0,2
R, = chropowatos¢ ok. 2,5 um

uG= zredukowane tarcie gwintu, powoduje zwiekszenie sity naprezajgcej Fv
Tt= zmniejszenie naprezenia skrecajgcego w trzpieniu sruby

Technologia
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Wktadki gwintowe HELICOIL®plus cechuje wysoka odporno$c¢ na $cieranie, niewielkie tarcie gwintu w zakresie

dopuszczalnych odchylen, wysoka jakos¢ powierzchni oraz wytrzymatos$¢ korozyjna i cieplna.

Dzigki wyprobowanej na rynku miedzynarodowym technologii gwintow HELICOIL® zwiekszone zostaly granice

wydajnosci okreslone przez gwint wewnetrzny oraz wytrzymatos¢ materiatu.
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HELICOIL® plus - technologia gwintéw

Rodzaje

Na rynku dostepne sa dwa rodzaje wktadek gwintowych: HELICOIL®plus free running oraz HELICOIL®plus SCREWLOOK.
Obydwa rodzaje wyrdzniajg sie optymalng forma konstrukcji. Podobnie jak sruby, wkiadki gwintowe wkreca sie
bardzo prosto, za pomocg trzpienia montazowego. Rozszerza to znacznie zakres narzedzi, ktérymi mozna
osadzac¢ wkiadki gwintowe, a tym samym skraca czas montazu o 20 % w stosunku do dotychczas
stosowanych metod.

HELICOIL®plus free running

Wkfadka gwintowa z precyzyjnie uformowanym
romboidalnym profilem umozliwia swobodne, zwoj
PO zZwoju, wkrecanie trzpieniem z gwintem zewnetrznym
w otwdr, a tym samym gwarantuje dwustronnie
uzyteczny i zachowujgcy wzorzec gwint wewnegtrzny.
Wymiary gwintow wg normy ISO odpowiadajg

DIN 13 6H, dla specjalnych zastosowan 4H.

Dla utatwienia identyfikacji zamontowanych wktadek
gwintowych HELICOIL®plus free running zostaly one
pomalowane odporng na $cieranie farbg w kolorze
zielonym. Potwierdzeniem jakosci jest znak w ksztaicie
diamentu umieszczony za ostatnim zwoju wszystkich
HELICOI®plus free rinning wykonanych przez firme Bollhoff.

HELICOIl®plus SCREWALOCK®

HELICOI®plus SCREWLOCK® posiada takie same
wiagciwosci techniczne gwintu jak HELICOIL®plus
free running. Réznica polega na tym, ze HELI-
COI®plus SCREWLOCK® zostat dodatkowo
zaopatrzony w obszar zaciskajgcy srube, ktory
spetnia funkcje zabezpieczajgca przed odkrece-
niem (samohamownos¢). Zacisk sruby uzyskano
poprzez jeden lub kilka wielokgtnie uksztaftowanych
zwojow, ktore dziatajg zaciskajgco (hamujgco) na
bok zarysu gwintu wkrecanej $ruby. W ten sposob
powstaje elastyczno - sprezyste zamocowanie sitg
tarcia. Osiggniete przy tym momenty zaciskowe sg
poréwnywalne z danymi umieszczonymi w DIN 267
czesce 15, ISO 2320, lub tez - w miare zapotrzebowania
- mogg zostac¢ indywidualnie dopasowane. Wytyczne
dla warto$ci momentow zaciskowych znajdujg sie

w tabeli umieszczonej na stronie 7.

Pomalowane na czerwono wktadki gwintowe
HELICOIl®plus SCREWLOCK®, zaopatrzone row-
niez w znak jakosci o ksztalcie diamentu znajdujg
zastosowanie w potgczeniach wytgcznie ze srubami
wysokiej Klasy wytrzymatosci (od 8.8). W przypadku
$rub wykonanych z materiatéw wysokostopowych
zalecamy stosowanie réznorodnych smaréw

wg zalecen producentow. Obowigzujg takie same
sposoby wkrecania oraz momenty dokrecania,
jak w przypadku HELICOIL®plus free running.
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HELICOIL®plus - technologia gwintéw

Zastosowania

Wkiadki HELICOI®plus tworzg wyokoobcigzalne gwinty, w ktorych k.
sity przenoszone sg z krawedzi na krawedz w otworze nosnym.
Jest to system o wysokiej niezawodnosci, chroniony patentem
w Niemczech i na arenie miedzynarodowej, dostepny na catym $wiecie.
System HELICOI®plus zapewnia wktadki gwintowe wyprodu-kowane wedtug jednolitych regut materiatowych
i jakosciowych. Jest on podstawg dla norm krajowych, norm w przemysle lotniczym, standarddw militarnych,
a takze norm zaktadowych wiodgcych uzytkownikow.

i,

prosto / szybko / diugotrwale

Elementy konstrukcyjne

HELICOIL®plus jest niezbedny do wzmacniania gwintéw wszedzie tam, gdzie stosuje sie materialy o niskiej
wytrzymatosci na Scieranie (np. aluminium, stopy aluminiowo-magnezowe), tzn. w budownictwie maszyn,
w budownictwie i przemysle dobr inwestycyjnych, w przemysle samochodowym, elektrotechnice, technice
medycznej, lotnictwie i astronautyce. Poprzez zabezpieczenie gwintu wkiadkg wyklucza sie zuzycie gwintu
wewnetrznego, nawet przy czestym uzywaniu.

HELICOIL®plus umozliwia miniaturyzacije i stosowanie konstrukcji lekkich przy produkcji seryjnych elementow
konstrukcyjnych.

Regeneracja elementéw wybrakowanych i naprawa gwintéw
Wkiadki HELICOI®plus sg dopuszczone na catym $wiecie jako ekonomiczny i trwaly $rodek do regeneracii
uszkodzonych lub zuzytych gwintow.

Oprocz napraw  zdatnych do uzytku poszczegolnych komponentéw duze znaczenie ma réwniez mozliwos$c
kierowania do dalszej obrobki elementdw z produkcji wielkoseryjnej, ktore na skutek btedu przy wykonywaniu
gwintow, musialyby zosta¢ wybrakowane.

Zalety

Odpornosé

na $cieranie

Wktadki gwintowe
HELICOI®plus zostaty
wykonane z austenity-
cznej chromoniklowej
stali (wytrzymatos¢ na
rozcigganie min.1400
N/mm2). Walcowany
gwint wewnetrzny po-
siada wysokg jakos¢
powierzchni. Gwarantuje
to wysokoobcigzalny,
odporny na $cieranie
gwint ze skrajnie niskim
i statym momentem tar-
cia gwintu. W przypadku
wielokrotnie powtarzanych
potgczen ze Srubami, przy jednakowym do-krecajgcym momencie obrotowym, uzyskuje sie wyzszg i stalg
site naprezajacg. Prowadzi to rownoczesnie do lepszego wykorzystania granicy plastycznosci srub o duzej
wy-trzymatosci. Naprezenie skrecajgce zostaje przy tym wyraznie zredukowane. W poréwnaniu z gwintem
nacietym w materiale, chropowato$¢ powierzchni przy HELICOIL®plus jest 90% nizsza.
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HELICOIL® plus - technologia gwintow
Zalety

Obcigzalno$é

Elastycznos¢ wkiadek gwintowych HELICOIL®plus
zapewnia rownomierny rozktad obcigzenia

i napre-zenia, a takze perfekcyjng powierzchnie
styku bokow zarysu gwintu. Btedy skoku gwintu
oraz btedy kgtowe zostajg wyréwnane na catej
dfugosci gwintu. Osiggnieto dzieki temu idealne
przetozenie sity z trzpienia $ruby do gwintu
wewnetrznego. Jakos¢ potgczen srubowych
zostaje znacznie podniesiona zaréwno

dla statycznych jak i dynamicznych obcigzen
eksploatacyjnych.

Odpornosé na korozje i wpltywy termiczne
Materiat podstawowy, z ktérego wyprodukowano
HELICOIL®plus, chroni sruby przed zatarciem
podczas dziatania czynnikow zewnetrznych.

Dla wysokoobcigzalnych termicznie pofgczen
Srubowych dostepne sg wktadki gwintowe
HELICOI®plus z materialéw na bazie niklu

z powloka ochronng lub bez. Sprezystos¢

i elastycznosc¢ zostajg zachowane rowniez

w wysokich temperaturach. Przy uzywaniu
materiatéw szczegolnie podatnych na korozje,
jak np. magnez, stosuje sie specjalng odmiane
HELICOI®plus wykonang z utwardzanego
powierzchniowo aluminium o duzej wytrzymatosci.
Korozja stykowa jest tym samym wykluczona.
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HELICOIL® plus - technologia gwintéw
Zalety

Swoboda konstrukcyjna

Wkiadki gwintowe HELICOIL®plus zapewniajg kon-
struktorom znaczng swobode przy wyborze tworzyw TT
i grubosci materiatow, Dzieki wysokiej obcigzalnosci,

osiggnietej przez wzmocnienie gwintow oraz dzieki
niewielkiemu zapotrzebowaniu przestrzennemu,
odpowiada HELICOI®plus wymogom aktualnego
trendu stosowania konstrukciji lekkich (np. z magnezu).
Poprzez zmniejszenie miejsca pofgczenia, reduk-
cje wymiardw $ruby oraz oszczednosci tworzywa,
przestrzeni i masy (przy takich samych lub wyzszych
wymaganiach), przyczynia sie HELICOI®plus

do znacznego zmniejszenia kosztow.

-
L

pannnoa
I ouuu0

bez HELICOI®plus z HELICOI®plus

Trwato$¢é osadzenia

Srednica zewnetrzna niezamontowanej wkiadki gwintowej HELICOIL®plus jest o $cisle obliczong wartosé¢
wieksza od gwintu nosnego. Roznica ta wraz z wysokg elastycznoscig materiatu wktadki powoduje radialne
jej rozszerzenie oraz trwate i pewne osadzenie w gwincie wewnetrznym nosnym. Dodatkowe elementy
zabezpieczajgce jak np. kleje - uzywane w przypadku nieruchomych tulei - sg juz niepotrzebne. W kwestii
zastosowania wkretarek udarowych prosimy o konsultacje z naszymi doradcami technicznymi.

Samohamownosé sruby przy pomocy HELICOIL® plus SCREWLOCK®

Technika gwintowa i wielokgtne zwoje HELICOII®plus SCREWLOCK® zapewniajg
trwate zamocowanie sitg tarcia,
a tym samym zacisk $ruby zabezpieczajacy jg przed samoczynnym odkreceniem.

Dodatkowe zabezpieczenie potgczenia w formie zawleczek, drutow lub podktadek nie jest konieczne.
Utatwia to montaz i znacznie obniza koszty.
Wartosci wskaznikowe momentow zaciskowych wg DIN 267, czes¢ 15 lub ISO 2320
Obowigzujace dla gwintéw zwyklych i drobnozwojnych
Wielkosci podane w Nm dla klasy wytrzymatosci 8

Gwint M3 M 4 M5 M 6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
1. dokrecenie, max. 043 09 160 300 600 105 155 240 320 420 540
1.odkrecenie, min. 0,12 0,18 0,29 0,45 0,85 15 2,3 3,3 4,5 6,0 7,5
5.odkrecenie, min. 0,08 0,12 0,20 0,30 0,60 1,0 1,6 2,3 3,0 4.2 5,3
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Przykfady zastosowania wkladek gwintowych HELICOIL® plus

Przemyst samochodowy, lotnictwo i astronautyka

korpusy przekiadni ze stopdw magnezu
wzmocnienie gwintu pod $ruby spustowe oleju
uktady wydechowe
technika satelitarna
zespoty napedowe stosowane w lotnictwie
wielokrotne potgczenia Srubowe

Prackiadn Kirownioze konserwacje i naprawy

z aluminium

HELICOIL®plus

M14x15x 14
Free running

Przemyst elektryczny, blacharsiwo, tworzywa sztuczne

oprawy o$wietleniowe
sprzet elektryczny
wiertarki udarowe

Ptyta no$na do czesci
elektronicznych

z aluminiowego odlewu
cinieniowego

Maszyny i urzgdzenia

maszyny drukarskie

obszary oddziatywania wysokich temperatur
gwinty ruchome ($ruby regulacyjne)
wielokrotne potgczenie srubowe
konserwacja i naprawy

Konsola maszyny
Materiat: G-AISI9 Mg
HELICOIl®plus

M 8 x12 free running

Inne przykiady zastosowania

Otwér spustowy oleju

w aluminiowej misce olejowej
samochodu osobowego.
Wzmocnienie gwintu przy
pomocy HELICOIL®plus

M 14 x 1,5 x 14 free running
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Inne przyktady zastosowania wktadek gwintowych HELICOIL® plus

Pokrywa przektadni biegow
z odlewu aluminiowego
uzywana w samochodach
osobowych.

HELICOIL®plus

M 6 x 6 free running

Okucie relingu dachowego
samochodu osobowego.
Odlew aluminiowy

z HELICOI®plus

M 6 x 6 SCREWLOCK®

Obudowa ze stopu
odlewniczego aluminium.
Kotnierz z HELICOII®plus
M 5 x 10 SCREWLOCK®

Korpus przektadni
z aluminium szlifierki recznej

katowej HELICOI®plus

M 10 x 15 SCREWLOCK®
HELICOIL®plus M 6 x 12 free
running

Aluminiowe podparcie silnika
do kosiarek ogrodowych.
Zabezpieczenie przed
odkreceniem $rub

dzieki HELICOIL®plus
SCREWLOCK® M 8x 12

Korpus aluminiowy

do czesci elektronicznych
HELICOIL®plus
SCREWLOCK®

Ostona zamocowane;j

w podtozu oprawy lampy
o$wietleniowe;j.

Materiat: odlew aluminium
HELICOI®plus

M 8 x 12 free running

Nakretki do stosowania

w wysokich temperaturach

z wktadkg HELICOI®

z INCONEL-u posrebrzanego
i z nakretkami

z HELICOI®plus
SCREWLOCK® w funkcji
zabezpieczajgcej przed
odkreceniem.
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[EIXIN

http://www.fixnvis.pl/


dimitri
Petit Polonais


HELICOIL®plus - technologia gwintéw
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Materiaty
Wkiadka gwintowa Min. wytrzymatosé Dostepna
Odpornosc na rozcigganie obrobka Przyktady zastosowania
Materiaty"” termiczna w temp. pokojowej powierzchni®
Stal szlach. A2 425°C krctkoterminowo 1400 N/mm'’ - bez obrobki  Zastosowanie nor  Hgdinie konsirukce
X5 CrNi 18 10 315°C diugoterminowo -woskowana e & wszystkich 1ekis, np. z auminium
X 9 materialdw i klas wy- lub stopdw aluminium
Nr materiatu 1.4301 -suchawarstva  irzymatosci® > 8.8 z magnezem®
, smarujaca - zwiekszona
Stal szlach. A4 X6 425°C krétkoterminowo 1400 N/mm - kadmowana ochrona przed  Ogolnie konstrukcje
CrNiMoTi 17 12 2(4)  315°C diugoterminowo - posrebrzana korozjg lekkie, woda mor-
Nr materiatu 1.4571 - wysokostopowe  ska/ woda chloro-
Sruby ze stali CrNi®  wana
- niewielkie tarcie
gwintu
Braz 300°C krétkoterminowo 900 N/mm” - bez obrobki - elementy z Cu
CuSN 6 250°C dfugoterminowo - kadmowana - gwinty ruchome
Nr materiatu 2.1020.34 - $ruby z CrNi
Inconel X 750 750°C krétkoterminowo 1150 N/mm’ - bez obrébki - termiczne - astronautyka
NiCr 15 Fe 7 TiAl(4)  550°C diugoterminowo - posrebrzana ~ Obciazenie - silniki lotnicze
Nr materiatu 2.4669 w potaczeniu - turbotadowarki
Nimonic 90 z ochrong przed
NiCr 20 Co 18 Ti 900°C krétkoterminowo korozjg
Nr materiatu 2.4632  600°C diugoterminowo
Aluminium 170°C krotkoterminowo 500 N/mm’ ) g lﬁgg?gzu ) S ;?gz]séd owy

AlZnMgCu 1,5
Nr materiatu 3.4365

"' Inne materialy wzglednie powierzchnie na zapytanie

@ Przy zastosowaniu stopéw magnezu zalecamy uzycie srodkow zabezpieczajacych przed korozja

® Przy zastosowaniu srub z CrNi zalecamy nanoszenie odpowiedniej powloki lub uzycie dostepnych w handlu smaréw
“ Dostawa na zapytanie

150°C diugoterminowo - konstrukeije lekkie

Rodzaje gwintéw

HELICOIL® plus free running HELICOIL® plus SCREWLOCK®

Gwint Srednica Diugo$é Srednica Diugo$c Strona

nominalna nominalna nominalna nominalna

Gwint metryczny wg ISO M2 do M 68 05ddo3d M 2 do M 39 075ddo 3 d*
Gwint zwykly
1117
Gwint metryczny wg ISO M8x 1 do M8x 1 do
Gwint drobnozwojny M 160 x 6 0.5ddo3d M 64 x 4 0.75ddo3d
Gwint rurowy wg 1SO 228/1 G1.doG11/ 1ddo25d B B
8 2 '
Gwint rurowy wg BSP
UNIFIED lub gwint L 1/ 0 1 2 2. 3/ 14 1 2
Grubozwojny wg UNG/NG 2-56 do 1 /2 6 ddo25d 56 do /4 6 ddo25d
UNIFIED lub gwint i 1 i 3
drobnozwojny wg UNF/INF 3-56 do 11/,'-12 1ddo25d 3-56 do 3/,-16 1ddo25d .
Gwint grubozwojny katalog
wg BSW 1/8 do11/2 1ddo25d 5/16 do 3/4 1ddo3d 0101
Gwint drobnozwojny " " " "
wq BSF 3/, do 11/, 1ddo2,5d 3/4g do 3/, 1ddo25d
Gwigk standardowy 0BA do 6BA 1ddo2,5d 0BA 2BA 4BA 6BA 1ddo2,5d
wg

© Niemozliwe w przypadku M 2 oraz M 2,5
Wkiadki gwintowe HELICOIL® plus odpowiadajg wielorakim wymogom i normom z przemystu ogdlnego, przemysiu

lotniczego i astronautyki. Sg to min. nastgpujgce normy DIN 8140, DIN 65536, LN 9039, LN90499.
Inne normy (np. normy MS i EN) na zyczenie.
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HELICOIL® plus - technologia gwintéw; wytyczne konstrukcyjne

Wyznaczenie dfugosci nominalnej

http://www.fixnvis.pl/

Wartosci do ustalenia minimalnej dtugosci wktadki gwintowej HELICOII®plus w zaleznosci od materiatu podtoza i od klasy

wytrzymatosci $rub, obowigzujg dla temperatury 20°C.

Wytrzymatos$c

materiatu podtoza Klasa wytrzymatosci srub

E;myt(;%”fg%gt;gnﬁe _ 46 _ 5.6 _ 6.6 _ 6o OO o8
ponizej 100 1,5d 15d 2 d 25d 3 d 3 d
> 100 — 150 1,5d 15d 2 d 2 d 25d 25d
> 150 - 200 1d 15d 1,5d 15d 2 d 2 d
> 200 - 250 1d 1 d 1,5d 1,5d 1,5d 1,5d
> 250 — 300 1d 1d 1 d 1d 1,5d 15d
> 300 - 350 1d 1d 1.d 1d 1d 15d
> 350 — 400 1d 1d 1 d 1d 1 d 1 d
> 400 1d 1d 1d 1d 1d 1 d

10.9

25d
2 d
2 d
15d
15d
15d
15d

12.9 14.9
25d 3 d
25d 25d
25d 25d
2 d 2 d
15d 2d
15d 15d
15d 15d

Wartosci zostaly tak ustalone, ze $ruba jest w pofgczeniu stabszym ogniwem. Zalecane dtugosci nominalne
mogg zej$¢ ponizej dolnej granicy, jezeli jest to potwierdzone odpowiednimi testami. Istnieje mozliwosc

dostar-czenia dfugosci posrednich.

Graniczne temperatury dla zachowania waznosci danych: stopy aluminium T,,,, = 300°C, stopy magnezu
Tmax = 100°C. Przy tworzeniu obcigzonych termicznie potaczen $rubowych nalezy uwzgledni¢ zmiany

zaleznych od temperatury parametrow materiatow.

Minimalna grubos¢ scianki

Wartosci dla minimalnej grubosci $cianki zostajg wyz- T
naczone przez poszczegolne dane eksploatacyjne,

ktore okreslajg rowniez wytrzymatos¢ materiatu oraz 7 ‘*’ \
glebokos¢ wkrecania. Podane wskaznikowe formuty J

/.
©

obliczeniowe obowigzujg dla stopow aluminium,
stopow odlewniczych, stopéw do przerobki plastycz-
nej oraz dla gtebokosci wkrecania wkfadki gwintowe;j a

Dre

HELICOIl®plus o diugosci 1,5 d.

d = $rednica nominalna o
Dic Srednica zewnetrzna gwintu podtrzymujgcego
a pozostajgca grubos¢ scianki

Opis rysunkowy na przykifadzie M 10 x 15:

M10
-~ HELICOIplusi

41300100 015

Zamontowana wkfadka gwintowa
HELICOIL®plus

i i
M
i 8
i W
\ 8
iy

M10

1 HELICOI=plusi
41300100 015

14.2*J

usuna¢ zabierak

Smin = 1,75 X DHe
\ _—amin = 0,375 X Dneo

] ©
M10
I‘ ~ HELICOIL=plusn
4130 0100 015
[0
7

max. 14,

1

nie usuwac zabieraka

Zamontowana wkfadka gwintowa
HELICOI®plus, ze $rubg

BOLLHOFF
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Wktadki gwintowe HELICOIL® plus
Dane Techniczne

Aby czytac tabele strone tg
odchylié na zewnatrz.

BOLLHOFF 11b

http://www.fixnvis.pl/

Wkiadki gwintowe HELICOIL® plus

free running SCREWLOCK®

karb w

Il il
'\\'\\'\'E @ il

s
JUOV

Wartosci kontrolne niezamontowanych wkiadek gwintowych
free running oraz SCREWLOCK® to odpowiednio W i d;.
Dtugos¢ mozna zmierzy¢ tylko w przypadku wkfadek
zamontowanych.

Gwint podtrzymujgcy Potgczenie

= Dre

p=D1tHc~

NNNNNV

Onc
Dinc 0 He

t

t

@

o
o _
t

8
N prr et N

\\,

zabierak nie wyfamany

d = $rednica nominalna gwintu

P = skok gwintu

d, = $rednica zewnetrzna wkiadki gwintowej przed montazem

W = liczba zwojéw przed montazem

Dyc = srednica zewnetrzna gwintu podtrzymujgcego

Dyyc = $rednica rdzenia gwintu

B = zalecana s$rednica wiertfa spiralnego

ty = min. gtebokos$¢ otworu pod gwint patrz DIN 76, czes¢ 1

ts = dtugos¢ nominalna wktadki gwintowej i min.
dtugos¢ gwintu podtrzymujgcego

ts = max. glebokos¢ wkrecania przy nie odfamanym
zabieraku

ts = odlegfos¢ wkiadki gwintowej od powierzchni

bazowej = 0,25 P, o ile t, odpowiada wyzej
wymienionej wartosci minimalnej
Przy pogtebianiu lub gradowaniu otworu:
Max. Srednica pogfebienia < srednica zewnetrzna gwintu Dyc.
Przy zastosowaniu wktadek gwintowych HELICOI®plus
w produkcji seryjnej zaleca sig dodanie do wartosci t; i t,
kazdorazowo co najmniej 1 x P.
(1) Materialy wzgl. powtoki nalezy podawac na 5-tym miejscu
w numerze do zamowienia: Przykiad:

0 = stal szlachetna A2, X 5 CrNi 18 10 4130 002 0005
1 = Brgz, CuSn 6 *
2 = Nimonik 90, NiCr 20 Co 18 Ti, posrebrzany*
3 = stal szlachetna A4, X 6 CrNiMoTi 17 12 2
4 = Inconel X 750, NiCr 15 Fe 7 TiAl, posrebrzany*
5 = Inconel X 750, NiCr 15 Fe 7 TiAl, potyskujacy
6 = stal szlachetna A 2, X 5 CrNi 18 10 kadmowana
7 = stal szlachetna A 2, X 5 CrNi 18 10 magazynowany**
8 = bragz, CuSn 6 magazynowany**
Inne materialy na zapytanie
* Stosowac narzedzia specjalne
** patrz str. 18
Wymiary podano w mm. Zastrzegamy sobie prawo do zmian
technicznych.

11a BOLLHOFF
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M2

M 25

M 3

M 3,5

M 4

M5

M 6

M 7

M 8

M8x1

*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.
@ patrz strona odchylna 11 a

12

0,40

0,45

0,5

0,6

0,7

0,8

1,0

1,0

1,25

1,0

t, min.*
xd mm
d 2,0
15 d 3,0
2 d 4,0
25 d 5,0
3 d 6,0
d 2,5
15 d 3,75
2 d 5,0
25 d 6,25
3 d 7.5
d 3,0
15 d 45
2 d 6,0
25 d 7.5
3 d 9,0
d /5
15 d 5,25
2 d 7.0
25 d 8,75
3 d 10,5
d 4,0
15 d 6,0
d 8,0
25 d 10,0
83 © 12,0
d 5,0
15 d 75
2 d 10,0
25 d 12,5
3 d 15,0
d 6,0
15 d 9,0
2 d 12,0
25 d 15,0
83 © 18,0
d 7.0
15 d 10,5
2 d 14,0
25 d 17,5
3 d 21,0
d 8,0
15 d 12,0
2 d 16,0
25 d 20,0
3 @ 24,0
1 d 8,0
15 d 12,0
2 d 16,0
25 d 20,0
3 d 24,0

29
4,9
6,9
8,9
10,9

3,5

59

8,1
10,5
12,9

3.9
6,3
8,7
11,1
13,5

3,7
6,3
8,7
11,2
13,3

3.7

6,1

8,4
10,9
13,2

4.3
6,9
97
12,3
14,8

4.2
6,9
9,6
12,3
14,6

5,3
8,2
11,1
14,3
17,4

47
7,4
10,6
13,5
16,4

6,1

9,5
12,9
16,5
19,9

d

min.
max.

2,6
2,8

3,3
3,5

3,8
4,0

4,55
4,75

5,05
6,25

6,35
6,6

7,6
7,85

8,65
8,9

9,85
10,1

9,85
10,1

Dinc
min.
max. B
o1 21
20 26
20 | <z
% e
o | 2
s3 92
AT
i
527 o
52 | g
BOLLHOFF

t3 max.

1,8
2,8
3,8
4,8
58

2,3
3,5
4,8
6,0
7,3

2,7
4,2
5,7
7,2
8,7

3.2
5,0
6,7
8,5
10,2

3,6
56
7,6
9,6
11,6

4,6
7,1
9,6
12,1
14,6

55
8,5
11,5
14,5
17,5

6,5
10,0
13,5
17,0
20,5

7,4
11,4
15,4
19,4
23,4

7,5
11,5
15,5
19,5
23,5

DHC

min.

2,52

3,08

3,65

4,28

4,91

6,04

7,30

8,30

9,62

9,30

B 61 000

free running
Nr do zam."

4130 002 0002
4130 002 0003
4130 002 0004
4130 002 0005
4130 002 0006

4130 025 0025
4130 025 0375
4130 025 0005
4130 025 0625
4130 025 0075

4130 003 0003
4130 003 0045
4130 003 0006
4130 003 0075
4130 003 0009

4130 035 0035
4130 035 0053
4130 035 0007
4130 035 0875
4130 035 0105

4130 004 0004
4130 004 0006
4130 004 0008
4130 004 0010
4130 004 0012

4130 005 0005
4130 005 0075
4130 005 0010
4130 005 0125
4130 005 0015

4130 006 0006
4130 006 0009
4130 006 0012
4130 006 0015
4130 006 0018

4130 007 0007
4130 007 0105
4130 007 0014
4130 007 0175
4130 007 0021

4130 008 0008
4130 008 0012
4130 008 0016
4130 008 0020
4130 008 0024

4130 008 3008
4130 008 3012
4130 008 3016
4130 008 3020
4130 008 3024

B 62 000

SCREWLOCK®
Nr do zam.’

na zamowienie

4132 025 0025
4132 025 0375
4132 025 0005
4132 025 0625
4132 025 0075

4132 003 0003
4132 003 0045
4132 003 0006
4132 003 0075
4132 003 0009

4132 035 0035
4132 035 0053
4132 035 0007
4132 035 0875
4132 035 0105

4132 004 0004
4132 004 0006
4132 004 0008
4132 004 0010
4132 004 0012

4132 005 0005
4132 005 0075
4132 005 0010
4132 005 0125
4132 005 0015

4132 006 0006
4132 006 0009
4132 006 0012
4132 006 0015
4132 006 0018

4132 007 0007
4132 007 0105
4132 007 0014
4132 007 0175
4132 007 0021

4132 008 0008
4132 008 0012
4132 008 0016
4132 008 0020
4132 008 0024

4132 008 3008
4132 008 3012
4132 008 3016
4132 008 3020
4132 008 3024

Opis kolejnych wktadek na sgsiednich stronach.
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d P
M9 1,25
M 10 15
M10x1 1,0
M10x 1,25 1,25
M 11 15
M 12 175
M12x1 1,0

M12x125 1,25

M12x15 1.5

*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.

t, min.*
xd mm
1 d 9,0
1,5d 13,5
2 d 18,0
25d 22,5
3 d 27,0
d 10,0
1,5d 15,0
2 d 20,0
2,5d 25,0
3 d 30,0
d 10,0
1,5d 15,0
2 d 20,0
25d 25,0
3 d 30,0
d 10,0
1,5d 15,0
2 d 20,0
2,5d 25,0
3 d 30,0
d 11,0
1,56d 16,5
2 d 22,0
25d 27,5
3 d 33,0
d 12,0
1,5d 18,0
2 d 24,0
2,5d 30,0
3 d 36,0
d 12,0
1,5d 18,0
2 d 24,0
25d 30,0
3 d 36,0
d 12,0
1,5d 18,0
2 d 24,0
2,5d 30,0
3 d 36,0
d 12,0
1,5d 18,0
2 d 24,0
25d 30,0
3 d 36,0

™ patrz strona odchylna 11 a

5,3
8,6
11,9
15,3
18,1

5,0
8,1
11,2
14,2
17,2

7,6
12,1
16,3
20,7
25,0

6,0
97
13,1
16,9
20,1

5,6
9,0
12,3
15,7
19,1

52
8,4
11,7
14,7
18,0

9,3
14,5
19,5
24,8
30,0

7,4
11,6
15,9
20,0
24,3

6,2
9,8
13,5
17,1
20,8

d

min.
max.

10,85
11,1

12,1
12,5

12,1
12,5

12,1
12,5

13,1
13,5

14,4
14,8

14,4
14,8

14,4
14,8

14,4
14,8

Dinc
min.
max. B
oas o4
9% 050
B2 0z
82 o
hE s
2% o
22 s
B2 s
22 s
BOLLHOFF

t3 max.

8,4
12,9
17,4
21,9
26,4

9.2
14,2
19,2
24,2
29,2

9.8
14,5
19,5
24,5
29,5

9,4
14,4
19,4
24,4
29,4

10,2
15,7
21,2
26,7
32,2

11,1
17,1
23,1
29,1
35,1

11,5
17,5
23,5
29,5
35,5

11,4
17,4
23,4
29,4
35,4

11,2
17,2
23,2
29,2
35,2

DHC

min.

10,62

11,95

11,30

11,62

12,95

14,27

13,30

13,62

13,95

B 61 000

free running
Nr do zam.'

4130 009 0009
4130 009 0135
4130 009 0018
4130 009 0225
4130 009 0027

4130 010 0010
4130 010 0015
4130 010 0020
4130 010 0025
4130 010 0030

4130 010 3010
4130 010 3015
4130 010 3020
4130 010 3025
4130 010 3030

4130 010 9010
4130 010 9015
4130 010 9020
4130 010 9025
4130 010 9030

4130 011 0011
4130 011 0165
4130 011 0022
4130 011 0275
4130 011 0033

4130 012 0012
4130 012 0018
4130 012 0024
4130 012 0030
4130 012 0036

4130 012 3012
4130 012 3018
4130 012 3024
4130 012 3030
4130 012 3036

4130 012 9012
4130 012 9018
4130 012 9024
4130 012 9030
4130 012 9036

4130 012 4012
4130 012 4018
4130 012 4024
4130 012 4030
4130 012 4036

B 62 000

SCREWLOCK®
Nr do zam.’

na zamowienie

4132 010 0010
4132 010 0015
4132 010 0020
4132 010 0025
4132 010 0030

4132 010 3010
4132 010 3015
4132 010 3020
4132 010 3025
4132 10 3030

4132 010 9010
4132 010 9015
4132 010 9020
4132 010 9025
4132 010 9030

na zamowienie

4132 012 0012
4132 012 0018
4132 012 0024
4132 012 0030
4132 012 0036

na zamowienie

4132 012 9012
4132 012 9018
4132 012 9024
4132 012 9030
4132 012 9036

4132 012 4012
4132 012 4018
4132 012 4024
4132 012 4030
4132 012 4036

Opis kolejnych wktadek na sgsiednich stronach.
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t, min.* d4 Dinc Dye B 61 000 B 62 000
min. min. free running SCREWLOCK®
d P xd mm W max. max. B t3 max. min. Nr do zam.' Nr do zam.'
1 d 14,0 5,6 13,0 4130 014 0014 4132 014 0014
1,5d 21,0 8,8 168 14 43 20,0 4130 014 0021 4132 014 0021
M 14 2,0 2 d 28,0 12,0 17’2 14’73 14,50 27,0 16,60 4130014 0028 4132 014 0028
25d 35,0 15,2 ’ ' 34,0 4130 014 0035 4132 014 0035
1 d 14,0 11,2 13,8 4130 014 3014
1,5d 21,0 17,2 16,8 14,22 20,5 4130 014 3021  na zamowienie
M 14 x 1 1,0 2 d 28,0 23,2 17,2 14,41 14,25 27,5 15,30 4130 014 3028
25d 35,0 29,2 34,5 4130 014 3035
- © 84 4,6 7,8 4130 014 9084
2 & % 12,4 7,4 16,8 14,27 11,8 4130 014 9124  na zamowienie
M14x125 125 &= 'G§J _%_, 14,4 9,1 17,2 14,48 14,25 13,8 15,62 4130 014 9144
'%)m S 164 10,2 15,8 4130 014 9164
N
1 d 14,0 7,4 13,2 4130 014 4014 4132 014 4014
1,5d 21,0 11,6 16,8 14,38 20,2 4130 014 4021 4132 014 4021
M14x15 15 2 d 28,0 15,7 17,2 14,56 14,50 27,2 1595 4130 014 4028 4132 014 4028
2,5d 35,0 19,9 34,2 4130 014 4035 4132 014 4035
1 d 16,0 6,5 15,0 4130 016 0016 4132 016 0016
1,5d 24,0 10,1 19,0 16,43 23,0 4130 016 0024 4132 016 0024
M 16 2,0 2 d 32,0 13,8 19,4 16,73 16,50 31,0 18,60 4130016 0032 4132 016 0032
25d 40,0 17,5 39,0 4130 016 0040 4132 016 0040
1 d 16,0 8,7 15,2 4130 016 4016 4132 016 4016
15d 24,0 13,4 19,0 16,32 23,2 4130 016 4024 4132 016 4024
M16x15 15 2 d 32,0 18,1 19,4 16,56 16,50 31,2 17,95 4130 016 4032 4132 016 4032
2,5d 40,0 22,9 39,2 4130 016 4040 4132 016 4040
05d 9,0 2,3 7,7 4130 018 0009 4132 018 0009
0,75d 13,5 3,8 215 18 54 12,2 4130 018 0135 4132018 0135
M 18 2,5 1 d 18,0 5,6 22’0 18’90 18,75 16,7 21,25 4130018 0018 4132 018 0018
1,5 d 27,0 9,0 ’ ' 25,7 4130 018 0027 4132 018 0027
2 d 36,0 12,3 34,7 4130 018 0036 4132 018 0036
05d 9,0 4,2 8,2 4130 018 4009 4132 018 4009
0,75d 13,5 7,0 15 18.30 12,7 4130 018 4135 4132018 4135
M18x15 15 1 d 18,0 95 22’0 18156 18,50 17,2 19,95 4130018 4018 4132018 4018
15 d 27,0 14,9 ’ ' 26,2 4130 018 4027 4132 018 4027
2 d 36,0 20,2 35,2 4130 018 4036 4132 018 4036
05 d 9,0 3,1 8,0 4130 018 5009 4132 018 5009
0,75d 13,5 51 215 1843 12,5 4130 018 5135 4132018 5135
M 18 x 2 20 1 d 18,0 7,1 22’0 18’72 18,50 17,0 20,60 4130018 5018 4132018 5018
1,5 d 27,0 11,2 ’ ' 26,0 4130 018 5027 4132 018 5027
2 d 36,0 15,1 35,0 4130 018 5036 4132 018 5036
*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.
™ patrz strona odchylna 11 a Opis kolejnych wktadek na sgsiednich stronach.
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t, min.*
d 2 xd mm W
05 d 10,0 2,7
0,75d 15,0 4,5
M 20 25 1 d 20,0 6,3
15 d 30,0 10,0
2 d 40,0 13,7
05 d 10,0 4.9
0,75d 15,0 7.9
M20x15 15 1 d 20,0 10,7
15 d 30,0 16,7
2 d 40,0 22,4
t
05 d 11,0 3,0
0,75d 16,5 5,0
M 22 25 1 d 22,0 6,9
15 d 33,0 10,9
2 d 44,0 15,0
05 d 11,0 535
0,75d 16,5 8,6
M22x15 15 1 d 22,0 11,7
15 d 33,0 18,1
2 d 44,0 24,5
05 d 11,0 3,9
0,75d 16,5 6,4
M 22 x 2 20 1 d 22,0 8,7
15 d 33,0 13,6
2 d 44,0 18,4
05 d 12,0 2,6
0,75d 18,0 45
M 24 30 1 d 24,0 6,2
15 d 36,0 10,0
2 d 48,0 14,0
05 d 12,0 6,0
0,75d 18,0 9,5
M24x15 15 1 d 24,0 12,9
15 d 36,0 19,8
2 d 48,0 26,7
05 d 12,0 4,3
0,75d 18,0 7.0
M 24 x 2 20 1 d 24,0 9,6
15 d 36,0 15,0
2 d 48,0 20,2

*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.
" patrz strona odchylna 11 a

d

min.

max.

23,7
24,2

23,7
24,2

26,3
26,8

26,3
26,8

26,3
26,8

28,6
29,1

28,6
29,1

28,6
29,1

D1HC

min.

max. B

20,54

20.90 20,75

20,32

20.56 20,50

22,54

o090 2270

22,32

2056 22,50

22,43

2073 22,50

24,65

25,05 24,75

24,33

oase 240

24,43

04,73 24,50
BOLLHOFF

t3 max.

8,7
13,7
18,7
28,7
38,7

9.2
14,2
19,2
29,2
39,2

9,7
15,2
20,7
31,7
42,7

10,2
15,7
21,2
32,2
43,2

10,0
15,5
21,0
32,0
43,0

10,5
16,5
22,5
34,5
46,5

11,2
17,2
23,2
35,2
47,2

11,0
17,0
23,0
35,0
47,0

DHC

min.

23,25

21,95

25,25

23,95

24,60

27,90

25,95

26,60

B 61 000

free running
Nr do zam.'

4130 020 0010
4130 020 0015
4130 020 0020
4130 020 0030
4130 020 0040

4130 020 4010
4130 020 4015
4130 020 4020
4130 020 4030
4130 020 4040

4130 022 0011
4130 022 0165
4130 022 0022
4130 022 0033
4130 022 0044

4130 022 4011
4130 022 4165
4130 022 4022
4130 022 4033
4130 022 4044

4130 022 5011
4130 022 5165
4130 022 5022
4130 022 5033
4130 022 5044

4130 024 0012
4130 024 0018
4130 024 0024
4130 024 0036
4130 024 0048

4130 024 4012
4130 024 4018
4130 024 4024
4130 024 4036
4130 024 4048

4130 024 5012
4130 024 5018
4130 024 5024
4130 024 5036
4130 024 5048

B 62 000

SCREWLOCK®
Nr do zam.’

4132 020 0010
4132 020 0015
4132 020 0020
4132 020 0030
4132 020 0040

4132 020 4010
4132 020 4015
4132 020 4020
4132 020 4030
4132 020 4040

4132 022 0011
4132 022 0165
4132 022 0022
4132 022 0033
4132 022 0044

na zamowienie

4132 022 5011
4132 022 5165
4132 022 5022
4132 022 5033
4132 022 5044

4132 024 0012
4132 024 0018
4132 024 0024
4132 024 0036

na zamowienie

4132 024 5012
4132 024 5018
4132 024 5024
4132 024 5036
4132 024 5048

Opis kolejnych wktadek na sgsiednich stronach.

15


dimitri
Petit Polonais


HELICOIL®plus - technologia gwintéw

t, min.* d4 Dinc Dye B 61 000 B 62 000
min. min. free running SCREWLOCK®
d P xd mm W max. max. B t3 max. min. Nr do zam.' Nr do zam.'
05 d 13,0 6,5 12,2 4130 026 4013
0,75d 19,5 10,3 56.33 18,7 4130 026 4195
M26x15 15 1 d 26,0 14,0 31 26,56 26,50 25,2 27,95 4130026 4026 na zamowienie
1,5 d 39,0 21,6 ’ ' 38,2 4130 026 4039
2 d 52,0 29,1 51,2 4130 026 4052
05d 13,5 3,2 12,0 4130 027 0135 4132 027 0135
0,75d 20,3 5,0 392 57 65 18,8 4130 027 0203 4132 027 0203
M 27 30 1 d 27,0 7,1 32’7 28Y05 27,75 25,5 30,90 4130027 0027 4132 027 0027
15 d 40,5 11,4 ' ' 39,0 4130 027 0405 4132 027 0405
2 d 54,0 15,4 52,5 4130 027 0054 4132 027 0054
05 d 13,5 6,7 12,7 4130 027 4135
0,75d 20,3 10,7 302 57133 19,5 4130 027 4203
M27x15 15 1 d 27,0 14,6 32’7 27,56 27,50 26,2 28,95 4130027 4027 nazamowienie
1,5 d 40,5 22,6 ’ ' 39,7 4130 027 4405
2 d 54,0 30,0 53,2 4130 027 4054
05d 13,5 5,1 12,5 4130 027 5135
0,75d 20,3 7,9 300 57 43 19,3 4130 027 52083
M27 x2 20 1 d 27,0 10,8 32’7 27'73 27,50 26,0 29,60 4130 027 5027 na zamowienie
15 d 40,5 16,8 ’ ' 39,5 4130 027 5405
2 d 54,0 22,6 53,0 4130 027 5054
05 d 14,0 7,1 13,2 4130 028 4014
0,75d 21,0 11,1 331 8 33 20,2 4130 028 4021
M28x15 15 1 d 28,0 15,2 3316 28,56 28,50 27,2 29,95 4130028 4028 na zamowienie
1,5 d 42,0 23,3 ’ ' 41,2 4130 028 4042
2 d 56,0 31,4 55,2 4130 028 4056
05d 15,0 3,0 13,2 4130 030 0015 4132 030 0015
0,75d 22,5 4,9 352 3076 20,7 4130 030 0225 4132 030 0225
M 30 &5 g1 d 30,0 7,0 35’7 31 '21 31,00 28,2 34,55 4130 030 0030 4132 030 0030
15 d 45,0 11,0 ’ ' 43,2 4130 030 0045 4132 030 0045
2 d 60,0 14,9 58,2 4130 030 0060 4132 030 0060
05 d 15,0 7,8 14,2 4130 030 4015
0,75d 22,5 12,2 350 3033 21,7 4130 030 4225
M30x15 15 1 d 30,0 16,5 35’7 30,56 30,50 29,2 31,95 41300304030 nazamowienie
1,5 d 45,0 25,3 ’ ' 442 4130 030 4045
2 d 60,0 34,0 59,2 4130 030 4060
05d 15,0 57 14,0 4130 030 5015
0,75d 22,5 9,0 352 3043 21,5 4130 030 5225
M30x2 20 1 d 30,0 12,3 35’7 30'73 30,50 29,0 32,60 41300305030 nazamowienie
15 d 45,0 19,0 ’ ' 44,0 4130 030 5045
2 d 60,0 25,5 59,0 4130 030 5060
05 d 16,5 3,4 14,7 4130 033 0165
0,75d 24,8 5,6 383 3376 23,0 4130 033 0248
M 33 35 1 d 33,0 7,8 3818 34’21 34,00 31,2 37,55 4130033 0033 4132 033 0033
1,5 d 49,5 12,2 ’ ' 47,7 4130 033 0495 4132 033 0495
2 d 66,0 16,5 64,2 4130 033 0066 4132 033 0066
*Mozliwos¢ dostarczenia diugosci posrednich.
@ patrz strona odchylna 11 a Opis kolejnych wktadek na sgsiednich stronach.
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Wktadki gwintowe HELICOIL® plus

M33x2

M 36

M 36 x 1,5

M 36 x 2

M 36 x 3**

M 39

M 39 x2

M 39 x 3

M 42

2,0

4,0

1,5

2,0

3,0

4,0

2,0

3,0

4.5

t, min.*

xd mm
0,5 d 16,5
0,75d 24,8
1 d 33,0
15 d 49,5
2 d 66,0
05 d 18,0
0,75d 27,0
1 d 36,0
156 d 54,0
2 d 72,0
0,5 d 18,0
0,75d 27,0
1 d 36,0
15 d 54,0
2 d 72,0
05 d 18,0
0,75d 27,0
1 d 36,0
156 d 54,0
2 d 72,0
0,5 d 18,0
0,75d 27,0
1 d 36,0
15 d 54,0
2 d 72,0
0,75d 29,3
1 d 39,0
1,25d 48,8
1,5d 58,5
2 td 78,0
0,5 d 19,5
0,75d 29,3
1 d 39,0
1,25d 48,8
15d 58,5
0,5d 19,5
0,75d 29,3
1 d 39,0
1,25d 48,8
15 d 58,5
05 d 210
0.75d 350
1 d 420
125d 525
15 d 63.0
2 d 840

6,4
10,1
13,7
21,2
28,4

32
50
7,0
11,1
15,2

9,5
14,7
19,9
30,5
41,0

6,8
10,3
14,1
21,9
31,1

4,4
7.2
9,9

15,3

20,5

5,5
7,7
9.9
12,3
16,6

7,5
11,9
16,3
20,6
25,0

4.9
7,8
10,8
13,7
16,8

3.3
6.2
7.3
9.5
11.6
15.6

d

min.
max.

38,3
38,8

421
42,6

421
42,6

421
42,6

421
42,6

45,1
45,6

451
45,6

451
45,6

48.5
49.0

Dinc
min.
max. B
5 o
s34 00
5 %090
0 o
2% 5700
2% w000
5 o
2 om
52 o
BOLLHOFF

t3 max.

15,5
23,8
32,0
48,5
65,0

16,0
25,0
34,0
52,0
70,0

17,2
26,2
35,2
53,2
712

17,0
26,0
35,0
53,0
71,0

16,5
25,5
34,5
52,5
70,5

23,4
33,1
42,9
52,6
721

16,6
26,3
36,1
45,8
55,6

15,1
24,8
34,6
44,3
54,1

18.7
32.7
39.7
50.2
60.7
81.7

DHC

min.

35,60

41,20

37,95

38,60

39,90

44,20

41,60

42,90

47.85

B 61 000

free running
Nr do zam.'

4130 033 5165
4130 033 5248
4130 033 5033
4130 033 5495
4130 033 5066

4130 036 0018
4130 036 0027
4130 036 0036
4130 036 0054
4130 036 0072

4130 036 4018
4130 036 4027
4130 036 4036
4130 036 4054
4130 036 4072

4130 036 5018
4130 036 5027
4130 036 5036
4130 036 5054
4130 036 5072

4130 036 6018
4130 036 6027
4130 036 6036
4130 036 6054
4130 036 6072

4130 039 0293
4130 039 0039
4130 039 0488
4130 039 0585
4130 039 0078

4130 039 5195
4130 039 5293
4130 039 5039
4130 039 5488
4130 039 5585

4130 039 6195
4130 039 6293
4130 039 6039
4130 039 6488
4130 039 6585

4130 042 0021
4130 042 0035
4130 042 0042
4130 042 0525
4130 042 0063
4130 042 0084

B 62 000

SCREWLOCK®
Nr do zam.’

na zamowienie

4132 036 0036
4132 036 0054
4132 036 0072

na zamowienie

na zamowienie

4132 036 6018
4132 036 6027
4132 036 6036
4132 036 6054
4132 036 6072

4132 039 0293
4132 039 0039
4132 039 0488
4132 039 0585
4132 039 0078

4132 039 5195
4132 039 5293
4132 039 5039
4132 039 5488
4132 039 5585

4132 039 6195
4132 039 6293
4132 039 6039
4132 039 6488
4132 039 6585

na zamowienie
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Oszczedny montaz - wkiadki gwintowe HELICOIL® plus na tasmie (magazynowane)

Srednica Dluaost
nomin. 90 llose
Gwintu nomin.—\iadek
1,6xd 5000*
M2 2 xd 5000
1 xd 5000
M25 1,5xd 4000
2 xd 3000
1 xd 4000
M3 1,5xd 2800
2 xd 2000
1 xd 5000*
M 3,5 1,5xd  5000*
2 xd 5000*
1 xd 2200
M 4 1,56xd 1500
2 xd 1300
1 xd 1500
M5 1,5xd 1000
2 xd 800
1 xd 1100
M6 1,5xd 750
2 xd 550
1 xd 650
M 8 1,5xd 400
2 xd 300
1 xd 400
M 10 1,5xd 270
2 xd 200

* na zamowienie

HELICOIL®plus -
urzadzenie
do pobierania typu

HELICOIL® plus STRIPFEED®

HELICOIL® plus
free running
Nr do zam.

4130 702 0006*
4130 702 0008*

4130 725 0004
4130 725 0006
4130 725 0008

4130 703 0004
4130 703 0006
4130 703 0008

4130 735 0004*
4130 735 0006*
4130 735 0008*

4130 704 0004
4130 704 0006
4130 704 0008

4130 705 0004
4130 705 0006
4130 705 0008

4130 706 0004
4130 706 0006
4130 706 0008

4130 708 0004
4130 708 0006
4130 708 0008

4130 710 0004
4130 710 0006
4130 710 0008

Na tasmie o $rednicy 320 mm

HELICOIL® plus
SCREWLOCK®
Nr do zam.

4132 702 0006
4132 702 0008*

4132 725 0004
4132 725 0006
4132 725 0008

4132 703 0004
4132 703 0006
4132 703 0008

4132 735 0004*
4132 735 0006*
4132 735 0008*

4132 704 0004
4132 704 0006
4132 704 0008

4132 705 0004
4132 705 0006
4132 705 0008

4132 706 0004
4132 706 0006
4132 706 0008

4132 708 0004
4132 708 0006
4132 708 0008

4132 710 0004
4132 710 0006
4132 710 0008

uproszczona obstuga reczna
udoskonalenie warunkow pracy przy montazu seryjnym

obnizenie kosztow

llosé
wkiadek

1000*
1000*

1000
1000
1000

1000
1000
1000

1000*
1000*
1000*

1000
1000

1000

pick and place

18

niﬁﬁ:;?ﬁa Nr do zam.

M2 4148 002 0000
M 2,5 4148 002 0000
M3 4148 002 0000
M 3,5 4148 002 0000
M 4 4148 004 0000
M 5 4148 004 0000
M 6 4148 006 0000
M 8 4148 008 0000

HELICOIL® plus
free running
Nr do zam.

4130 702 0026*
4130 702 0028*

4130 725 0024
4130 725 0026
4130 725 0028

4130 703 0024
4130 703 0026
4130 703 0028

4130 735 0024*
4130 735 0026*
4130 735 0028*

4130 704 0024
4130 704 0026

4130 705 0024

Na tasmie o $rednicy 220 mm

HELICOIL® plus
SCREWLOCK®
Nr do zam.

4132 702 0026*
4132 702 0028*

4132 725 0024
4132 725 0026
4132 725 0028

4132 703 0024
4132 703 0026
4132 703 0028

4132 735 0024*
4132 735 0026*
4132 735 0028*

4132 704 0024
4132 704 0026

4132 705 0024

Przyrzad do pobierania "pick and place"

BOLLHOFF

llos¢
wktadek

150
150

150
150
150

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

Uzycie wkiadek gwintowych HELICOIL®plus na tasmie
(magazynowanych) daje znaczne korzysci w przypadku
stosowania wktadek gwintowych o matych rozmiarach.

Do Panstwa dyspozycji oddajemy reczne narzedzia montazowe,
wzgl. stacjonarne przyrzgdy montazowe.
Korzysci dla produkcji mato- i wielkoseryjnej:

wzrost wydajnosci uzyskany przez niezawodne doprowadzanie
wktadki do montazu

Wymiary podane w calach: Patrz osobny katalog 0101

HELICOIL® plus
free running
Nr do zam.

4130 702 0016
4130 702 0018

4130 725 0014
4130 725 0016
4130 725 0018

4130 703 0014
4130 703 0016
4130 703 0018

4130 735 0014
4130 735 0016
4130 735 0018

4130 704 0014
4130 704 0016
4130 704 0018

4130 705 0014
4130 705 0016
4130 705 0018

4130 706 0014
4130 706 0016
4130 706 0018

4130 708 0014
4130 708 0016
4130 708 0018

M
z

Montaz HELICOIL®plus

[E1XIN

Tasma dla "pick and place"

HELICOIL® plus
SCREWLOCK®
Nr do zam.

4132 702 0016
4132 702 0018

4132 725 0014
4132 725 0016
4132 725 0018

4132 703 0014
4132 703 0016
4132 703 0018

4132 735 0014
4132 735 0016
4132 735 0018

4132 704 0014
4132 704 0016
4132 704 0018

4132 705 0014
4132 705 0016
4132 705 0018

4132 706 0014
4132 706 0016
4132 706 0018

4132 708 0014
4132 708 0016
4132 708 0018

http://www.fixnvis.pl/
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Montaz wktadek gwintowych HELICOIL® plus

Przygotowanie elementu

Wiercenie otworu pod gwint

Stosuije sie dostepne w handlu wiertta spiralne.
Wskazowki dotyczgce Srednicy i gtebokosci otworu
pod gwint na str. 11-17.

Przy pogtebianiu lub gradowaniu:

Max. érednica pogtebienia < $rednica zewnetrzna
gwintu Dyc.

Nacinanie gwintu

Do nacinania gwintéw podtrzymujgcych
HELICOIL®plus zalecamy stosowanie oryginalnych
gwintownikow HELICOIL. Propozycje nadajgcych
sie do uzycia gwintownikow recznych i maszyno-
wych zostang przedstawione na str. 22-29.
Zachowanie wymiarow gwintu podtrzymujgcego
mozna kontrolowa¢ sprawdzianem gwintowym
trzpieniowym HELICOIL® (patrz str. 32)

Gwintowanie bezwiérowe

Produkcja bezwidrowa gwintow wewnetrznych jest
obecnie ekonomiczng metodg stosowang przy wielu
materiatach, rowniez dia HELICOI®plus ( patrz str. 30/31)

Przebieg montazu

Umieszczenie wktadki gwintowej

Montaz moze by¢ przeprowadzany zarowno przy
uzyciu recznych lub maszynowych narzedzi mon-
tazowych, jak tez za pomocg automatéw montazo-
wych. Wktadke gwintowa HELICOIL®plus nalezy wkre-
ci¢ na trzpien montazowy zabierakiem w dot (3A),
wtozy¢ do przyrzgdu wstepnego $ciskania (3B)

lub osadzi¢ w narzedziu montazowym (3C)

oraz nastepnie umiesci¢ w otworze gwintowanym.
Montowanie (wkrecanie)

Poprzez obrot trzpienia montazowego (4A), wrzeciona
(4B) wzgl. narzedzia montazowego (4C) powodowa-
nego recznie lub maszynowo wktadka gwintowa jest
wkrecana. Odlegtos$¢ wkiadki gwintowej od powierz-
chni powinna wynosi¢ min. 0,25 P ( patrz str. 11, tg)
Usuniecie zabieraka

W celu uzyskania gwintu przelotowego nalezy usungé 4A
zabierak w miejscu specjalnie do tego wyznaczonym
(na karbie). Stuzy do tego tamacz zabieraka (5A i 5B).
W gwintach od rozmiaru M 14 drobnozwojowych

i 0 normalnym skoku gwintu usuwa sie zabierak
szczypcami ze zwezonymi koncowkami (5C).

Przy gwintach w otworach nieprzelotowych

mozna zrezygnowac z usuniecia zabieraka,

pod warunkiem, ze uwzgledni sie maksymalng
gtebokos¢ wkrecenia $ruby ts.
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Serwis doradczy technologii HELICOIL® plus

Data zapytania:

Firma: Adres:
©
= Tel.: Fax: Telex:
2
X Partner rozmowy (nazwisko i funkcja):
o
(=
©
o
Dziat:
Wytyczne zgtoszone przez Klienta:
Data planowanego spotkania z doradcg technicznym:
Opis techniczny
(funkcja, wymiary, tolerancja,....)
2
c
©
S
]
@
(]
et
o
N Czy firma Bollhoff moze otrzyma¢ - prébke (odpowiadajgca aplikacji)? (tak [ nie
- rysunek aplikacji? (] tak [ nie
Akceptowane narzedzia i metody obrobki
Uwagi:
Nowe zastosowanie: L] tak [ nie Wymagane prototypy: L] tak [ nie
B jezeli tak, data i ilos¢:
[lo$¢ szt./ rok:
Liczebnosc¢ partii:
wymagana pierwsza probka: (] tak [ nie
Czas trwania aplikacji: Jezeli tak, data i ilog¢:
d;) Data rozpoczecia produkcii::
(]
5 Aktualne rozwigzanie (tej lub podobnej aplikaciji):
c
©
£
o
o
©
£
S
(o]
(M=
=
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Akcesoria systemowe umozliwiajace montaz

Oferta standardowa gwintownikéw recznych
i maszynowych HELICOIL® plus

Oferta typowa
Gwintowniki Gwintowniki maszynowe
feczne Otwor przelotowy — Otwor nieprzelotowy
Wszystkie
Materialy rodzaje otworow S é
Aluminium 0140.0
i stopy aluminium 0140.1-2* 01411 0141.5
(o krétkich widrach) 0140.3-5**
Aluminium 0140.0
i stopy aluminium 0140.1-2* 01411 0141.4
(o dtugich widrach) 0140.3-5**
140.
Stopy magnezu 8148 ?_2* 0141.1 0141.4
0140.3-5**
Stal do 700 N/mm? 0140.0
Zeliwo migkkie Rm < 250N/mm? ~ 0140.1-2* 01411 0141.5
Zeliwo twarde Rm >250N/mm?  0140.3-5%*
Zeliwo ciagliwe
Miedz 0140.0
Brgz/ mosigdz czerwony 0140.1-2* 01411 0141.5
Mosigdz ciggliwy 0140.3-5*
Stopy cynku
0140.0
Mosigdz kruchy 0140.1-2* 14t 01415
0140.3-5**

"W pojedynczych przypadkach zastosowania innych materiatow
wymagane jest przeprowadzenie prob nacinania gwintu.

* zespot gwintownikow (dwuczesciowych)

** zespot gwintownikow (trzyczesciowych)

Dostarczamy rowniez gwintowniki z powtokg tytanowg (TIN).

Dla nieuwzglednionych w tabeli ciezkoskrawalnych materiatow, jak:
- stal nierdzewna

- stal odporna na wysoka temperature

- inne stopy stal

- stopy tytanu

mozemy poleci¢ Panstwu gwintowniki specjalne!

BOLLHOFF
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Zalecane wskazniki'

Predkosc¢
Skrawania
[m/min]

10...20

15...20

25

16
15
10
10

16
5..12
16
20

25

Chtodzenie
smarowanie

emulsja

emulsja

na sucho

olej ,emulsja

nafta, emulsja
emulsja

olej, emulsja

olej, emulsja
olej, emulsja
olej, emulsja
olej, emulsja

olej
na sucho
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Gwintowniki maszynowe HELICOIL®do specjalnych wymagarn

Gwintowniki standardowe z programu HELICOIL® spetniajg zazwyczaj wystepujace w praktyce wymagania.
W przypadku specjalnych wymagan zwigzanych z krytycznymi warunkami skrawania nalezy stosowac
gwintowniki maszynowe w specjalnym wykonaniu.

Materiaf

Stopy aluminium

z wysokim udziatem krzemu

Sl >12%

Trudno skrawalne
materiaty, jak:

Stal kwasoodporna

Stal zaroodporna

Materiaty twarde
Zeliwo

Ciagliwe, klejace
materiaty, jak:

Miedz elektrolityczna
Bragz twardy
Mosigdz kruchy

Stopy tytanu
< 700 N/mm?

> 700 N/mm?

Tworzywa sztuczne,
miekki termoplast

Tworzywa sztuczne
kruchy duroplast

Przyktad oznaczenia: wymiar M4: 0141 9040 451

7
Otwor Otwor
przelotowy nieprzelotowy
0141 9XXX 444 0141 9XXX 451
0141 9XXX 444 0141 9XXX 451

0141 9XXX 418

0141 9XXX 445

0141 9XXX 424

0141 9XXX 444
0141 9XXX 447

0141 9XXX 445

0141 9XXX 446

0141 9XXX 418

0141 9XXX 451

0141 9XXX 424

0141 9XXX 451
0141 9XXX 432

0141 9XXX 451

0141 9XXX 446

Predkosc¢
skrawania)
(m/min.)

10

8-10

12

25

Chtodzenie
Smarowanie

Olej/emulsja

Olej/emulsja

Nafta/emulsja

Olej

Olej
Olej

Sprezone
powietrze/emulsja

Sprezone
powietrze

Inne gwintowniki 0 wykonaniach specjalnych jak np. z powtoka tytanowa lub z luzem ujemnym - na zapytanie.

BOLLHOFF


dimitri
Petit Polonais


http://www.fixnvis.pl/

Tolerancje wykonania gwintéw nosnych HELICOIL® plus

Gwinty metryczne

Tolerancja normalna dla gwintéw metrycznych

Gwinty nosne HELICOIL® spetniajg zgodnie z norma DIN 8140 czes¢ 2 tolerancje 6H mod.
6H mod. odpowiada dokiadnosci tolerancji 5H (patrz takze nadruk na sprawdzianie

do gwintéw nosnych HELICOIL®)

Po wkreceniu wkiadki HELICOIL®plus gotowy gwint ISO spetnia tolerancje 6H.

Tolerancja doktadna dla gwintéw metrycznych

W normach przemystu lotniczego wymagana jest tolerancja 5H dla gwintu ISO.

Zatem gwinty nosne HELICOIL® muszg spetnia¢ tolerancje 5H mod.

5H mod. odpowiada doktadnosci toleranciji 4H (patrz takze nadruk na sprawdzianie do gwintéw nosnych
HELICOIL®)

Po wkreceniu wkiadki HELICOIL®plus gotowy gwint ISO spetnia tolerancje 5H.

Gwinty MJ:
Nie ma zdefiniowanego zadnego specjalnego gwintu nosnego HELICOIL® do zastosowania z kotkami
gwintowanymi o profilu gwintu MJ.

Numery artykutéw/ przyktady:

Wptyw na symbol numeru artykutu gwintownika HELICOIL®

W przypadku klasy tolerancji 6H mod wzgl. 5H na 9.miejscu numeru artykutfu wystepuje 1
Na przyktad: M10 65000 0141 410 0152

W przypadku klasy tolerancji 5H mod wzgl. 4H na 9.miejscu numeru artykutu wystepuje 2
Na przyktad: M10 65000 0141 410 0252

Wptyw na symbol numeru artykutu ttocznika gwintu HELICOIL®
W przypadku klasy tolerancji 6H mod wzgl. 5H na 9.miejscu numeru artykufu wystepuje 0
Na przyktad: M10 65000 0144 110 0004

W przypadku klasy tolerancji 5H mod wzgl. 4H na 9.miejscu numeru artykutu wystepuje 2
Na przyktad: M10 65000 0144 110 0204

Wptyw na symbol numeru artykutu sprawdzianu gwintu HELICOIL®
W przypadku klasy tolerancji 6H mod wzgl. 5H na 9.miejscu numeru artykutu wystepuje 5
Na przyktad: M10 65000 0147 310 0500

W przypadku klasy tolerancji 5H mod wzgl. 4H na 9.miejscu numeru artykutu wystepuje 4
Na przyktad: M10 65000 0147 310 0400
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Gwintowniki reczne HELICOIL® plus

) B 65 000 B 65 000
Srednica Gwintownik nacinajacy Zestaw gwintownikow
Nominalna  dla klasy tolerancji 6 H* dla klasy toleranciji 6 H*
Typ 0140.0 Gwintownik wstepny  Gwintownik wykarczajacy
Gwintownik reczny HELICOIL®, nacinajgcy d Tl\)l,rpa(r)t:/:l?iho Tl\sllrpa?t:/lfj)ig T\)l/rpa?t:/:&f
Do gwintow zwyklych do P — 2 mm M 2 0140 002 0104 0140 102 0104 0140 202 0102
Do gwintu drobnozwojowego do P = 3 mm M 25 0140 025 0104 0140 125 0104 0140 225 0102
M 3 0140 003 0104 0140 103 0104 0140 203 0102
Do obrobki materiatéw o wytrzymatoéci do 700 N/mm? M 3,5 0140 035 0104 0140 135 0104 0140 235 0102
M 4 0140 004 0104 0140 104 0104 0140 204 0102
Do otwordw przelotowych. M 5 0140 005 0104 0140 105 0104 0140 205 0102
M 6 0140 006 0104 0140 106 0104 0140 206 0102
Do otwor6w nieprzelotowych tylko w przypadku M 7 0140 007 0104 0140 107 0104 0140 207 0102
wystarczajgoej przestrzeni na wiory. M 8 0140 008 0104 0140 108 0104 0140 208 0102
Minimalne wymaganie to o 1 d gigbszy otwor niz M8 x 1 0140 008 3104 0140 108 3104 0140 208 3102
dlugosc calkowicie nacigtego gwintu. M9 0140 009 0104 0140 1090104 0140209 0102
M 10 0140 010 0104 0140 110 0104 0140 210 0102
M 10 x 1 0140 010 3104 0140 110 3104 0140 210 3102
M10x 1,25 0140 010 9104 0140 110 9104 0140 210 9102
M 11 0140 011 0104 0140 111 0104 0140 211 0102
M 12 0140 012 0104 0140 112 0104 0140 212 0102
M 12 x 1 0140 012 3104 0140 112 3104 0140 212 3102
M12x 125 0140 012 9104 0140 112 9104 0140 212 9102
Typ 0140.1-2 M12x15 0140 012 4104 0140 112 4104 0140 212 4102
Gwintownik reczny HEL|CO|L®, dwie sztuki w komplecie M 14 0140 014 0104 0140 114 0104 0140 214 0102
Dwuczesciowy zestaw, stopniowany w srednicy M 14 x 1 0140 014 3104 0140 114 3104 0140 214 3102
podziatowej gwintu M14x1,25 0140 014 9104 0140 114 9104 0140 214 9102
Gwintownik wstepny M14x15 0140 014 4104 0140 114 4104 0140 214 4102
4 - stopniowa czs¢ skrawajgca 0140.1... M 16 0140 016 0104 0140 116 0104 0140 216 0102
Gwintownik wykanczajacy M16x1,5 0140 016 4104 0140 116 4104 0140 216 4102
2 - stopniowa cze$¢ skrawajgca 0140.2... M 18 0140 118 0104 0140 218 0102
Skoki do P = 3,56 mm M18x 1,5 0140 018 4104 0140 118 4104 0140 218 4102
Do obrobki materiatéw o wytrzymatosci do 700 N/mm2. M18x 2 0140 018 5104 0140 118 5104 0140 218 5102
Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych M 20 0140 120 0104 0140 220 0102
M20x 1,5 0140 020 4104 0140 120 4104 0140 220 4102
M 20 x 2 0140 020 5104 0140 120 5104 0140 220 5102
M 22 0140 122 0104 0140 222 0102
M22x15 0140 022 4104 0140 122 4104 0140 222 4102
M 22 x 2 0140 022 5104 0140 122 5104 0140 222 5102
M 24 0140 124 0104 0140 224 0102
Type 0140.3-5 patrz strona 26 M24x1,5 0140 024 4104 0140 124 4104 0140 224 4102
M 24 x 2 0140 024 5104 0140 124 5104 0140 224 5102

Narzedzia ztozone wiercgco-nacinajace
- patrz strona 26

24

Kolejne wymiary na zapytanie.
* Przy klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewigte miejsce w numerze artykutu z 1 na 2

Szczegotly na stronie 23.
Typy 0140.0 i 0140.2 nadajg sie réwniez do uzycia jako gwintowniki maszynowe.
Srednica trzpienia o tolerancji h9. Przeznaczone sa one szczegdlnie do materialéw dajgcych
krotkie wiory, np.: zeliwo szare, mosigdz, magnez.
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Wymiary gtéwne gwintownikéw recznych

4 Srednica ~ Zewngt Sredn. Sredn. Diugos¢ Max  Diug. Rozmiar
N -9 -—t —F nominalna Wersja Srednica trzpie- naciecia calkowita dfugos¢é uchwytu czworok L4 d4
%\Y } b :f gwintu min.  niah9 gwintu czworok  h 12
e Tt . 2 N a d Dic d2 d3 L1 max.L2 L3 K
Odmiana A M 2 A 25 28 2 40 9 5 21
M 2,5 B 3,1 8o | 2/ 40 10 6 2,7 135 26
Lo M3 B 3,6 4 3 45 10 6 3 13,5 31
- £ - _l Li M 3,5 B 4,3 45 35 45 12 6 34 155 3,6
o T T - T3 M 4 B 49 6 4 50 14 8 49 175 42
B y e B M 5 B 6,0 6 5 50 16 8 49 195 52
M 6 C 7,3 6 6 56 19 8 4,9
Odmiana B M7 C 8,3 7 7 63 19 8 8.5
M 8 C 9,6 7 8 70 22 8 55
M8 x1 C 9,8 7 8 63 19 8 S5
M9 C 10,6 8 9 70 24 9 6,2
| J_i M 10 C 11,9 9 10 75 27 10 7
= — - M10x 1 C 11,3 9 10 70 22 10 7
%}/ ; ! f M10x125 C 11,6 10 9 70 22 10 7
«Lii-— fe— 12 e ‘sy M 11 C 12,9 11 11 70 22 12 9
N : M 12 C 143 11 12 80 30 12 9
Odmiana C M12x 1 C 13,3 11 12 70 22 12 9
M12x125 C 13,6 11 12 70 22 12 9
M12x1,5 C 14,0 11 12 70 22 12 9
M 14 C 16,6 12 14 80 32 12 9
M 14 x 1 C 15,3 12 14 70 22 12 9
M14x125 C 15,6 12 14 70 22 12 9
M14x15 C 16,0 12 14 70 22 12 9
M 16 C 18,6 14 16 80 22 14 11
M16x 1,5 C 18,0 14 16 80 22 14 11
M 18 C 21,3 16 18 95 40 15 12
M18x1,5 C 20,0 16 18 80 22 15 12
M 18 x 2 C 20,6 16 18 80 22 15 12
M 20 C 23,3 18 20 100 40 17 14,5
M20x 1,5 C 22,0 18 20 80 22 17 14,5
M 20 x 2 C 22,6 18 20 80 22 17 14,5
M 22 C 25,3 18 22 110 50 17 14,5
M22x1,5 C 24,0 18 22 90 22 17 14,5
M 22 x 2 C 24,6 18 22 90 22 17 14,5
M 24 C 27,9 20 24 110 50 19 16
M24x1,5 C 26,0 18 24 90 22 17 14,5
M 24 x 2 C 26,6 20 24 90 22 19 16
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Gwintowniki reczne HELICOIL® plus

Typ 0140.0

Gwintownik reczny HELICOIL®, nacinajgcy

Do gwintow zwyktych doP =2mm

Do gwintu drobnozwojowego do P = 3 mm

Do obroébki materiatéw o wytrzymatosci do 700 N/mm?
Do otwordw przelotowych.

Do otworéw nieprzelotowych tylko w przypadku wystar-
czajgcej przestrzeni na wiory.

Minimalne wymaganie to o 1 d gtebszy otwor niz diu-
gos¢ catkowicie nacigtego gwintu.

Typ 0140.1-2
Gwintownik reczny HELICOIL®, dwie sztuki w komplecie
Dwuczesciowy zestaw, stopniowany w srednicy
podziatowej gwintu
Gwintownik wstepny

4 - stopniowa czes¢ skrawajgca 0140.1...
Gwintownika wykanczajacy

2 - stopniowa czes$¢ skrawajgca 0140.2...
Skoki do P= 3,5 mm

Do obrobki wiérowej materiatéw o wytrzymatosci
do 700 N/mm?.

Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych.

T T30 O —————

Typ 0140.3-5
Gwintownik reczny HELICOIL®, trzy sztuki w komplecie
od M 36, ze skokiem zwyktym

Gwintownik wstepny, nr 1 0140.3...
Gwintownik nr 2 0140.4...
Gwintownik wykanczajacy nr 3~ 0140.5...

Ziozone narzedzia wiercgco - skrawajgce

b BN

Do nacinania gwintéw nosnych HELICOIL® w otworach
z uszkodzonymi gwintami metrycznymi zwyktymi
i drobnozwojowymi.

Wiercenie wstepne otworu pod gwint nosny HELICOIL®
nie jest konieczne. Z uwagi na element pilotujacy

d3 x L5 zastosowanie do otwordw nieprzelotowych
jedynie warunkowe.

26

Srednica
Nominalna

d

M26x 1,5
M 27
M27x1,5
M 27 x 2
M28x1,5
M 30
M30x1,5
M 30 x 2
M 33

M 33 x2
M 36**
M36x1,5
M 36 x 2
M 36 x 3

B 65 000

Gwintownik nacinajacy
dla klasy tolerancji 6 H*

Typ 0140.0
Nr artykufu
0140 026 4104

0140 027 4104
0140 027 5104
0140 028 4104

0140 030 4104
0140 030 5104

0140 033 5104
0140 036 4104

0140 036 5104
0140 036 6104

Kolejne wymiary na zapytanie.

* Przy klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewigte miejsce nr artykutu z 1 na 2 .

** Zestaw gwintownikow (rozwiertak - zdzierak krety trzyzwojowy) z dodatkowym gwintowni-
kiem nr 2 - 0140 436 0104.

Typy 0140.0 i 0140.2 nadajg sig rowniez do uzycia jako gwintowniki maszynowe.

Srednica trzpienia o tolerancji h9. Przeznaczone s one szczegdlnie do materiatéw dajacych

krotkie wiory, np.: zeliwo szare, mosigdz, magnez.

Srednica B 65 000
nom. gwintu

d Nr artykutu
M6 0142 006 0102
M 8 0142 008 0102
M 10 0142 010 0102
M 10 x 1 0142 910 3450
M 12 0142 912 0450
M12x 1,25 0142 912 9450
M12x1,5 0142 912 4450
M 14 0142 914 0450
M 14 x 1,25* 0142 914 9450
M 14 x 1,25** 0142 014 9102
M14x1,5 0142 914 4450
M 16 0142 916 0450
M16x 1,5 0142 916 4450
*L1 =92 **L1 =153

BOLLHOFF
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B 65 000

Zespot gwintownikow
dla klasy tolerancji 6 H*

Gwintownik wstepny  Gwintownik wykanczajacy

Typ 0140.1
Nr artykutu
0140 126 4104
0140 127 0104
0140 127 4104
0140 127 5104
0140 128 4104
0140 130 0104
0140 130 4104
0140 130 5104
0140 133 0104
0140 133 5104

0140 136 4104
0140 136 5104
0140 136 6104

Typ 0140.2
Nr artykutu
0140 226 4102
0140 227 0102
0140 227 4102
0140 227 5102
0140 228 4102
0140 230 0102
0140 230 4102
0140 230 5102
0140 233 0102
0140 233 5102

0140 236 4102
0140 236 5102
0140 236 6102
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Wymiary gwintownikéw recznych
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Wymiary ztozonych narzedzi wiercgco-skrawajgcych

d2

L3

*%

L1

L2

fﬁ

L4

Srednica Zewn. Sredn. Sredn. Dlugos¢ Max  Diug.

nominalna wersja  Sredn.  trzpienia naciecia catkowita Dlugos¢ — uchw.

gwintu min. h9 gwintu  czworok.

d Dic d2 d3 L1 max.l2 L3

M26x 1,5 C 280 20 26 90 22 19

M 27 C 309 22 27 125 56 21

M 27 x 1,5 C 290 22 27 90 22 21

M 27 x 2 C 296 22 27 90 22 21

M28 x 1,5 C 300 22 28 90 22 21

M 30 C 346 28 30 125 40 25

M30x 1,5 c 320 22 30 90 22 21

M 30 x 2 C 1326 | 25 30 100 22 23

M 33 C 376 28 33 125 40 25

M 33x2 C 356 | 28 Sl W25 40 25

M 36 c 42 32 36 150 63 27

M36x 1,5 C 30 28 36 100 25 25

M 36 x 2 C 386 32 36 125 40 27

M 36 x 3 C 399 32 36 125 40 27

Srednica Zewn. ér. Sredn.  Srednica  Diug.  Max. Di.

nominalnagw. min.  tzp.h9  naciecia calk. ~ df.gw. uchwyt. L4

d Dic d2 d3 L1 max.L2 L3 min.

M 6 73 8 M6 90 26 9 36

M 8 9,7 10 M8 90 28 11 38

M 10 12,0 12 M 10 100 31 12 42

M10x 1 11,3 9 M 10 x 1 92 31 10 42

M 12 143 11 M 12 92 35 12 43

M12x125 137 11 M12x125 92 35 12 43

M12x15 137 11 M12x125 92 35 12 43

M 14 137 11 M12x125 92 85 12 43

M14x125 157 11 M14x125 92 35 12 43

M14x125 157 11 M14x125 153 £5 12 43

M14x15 160 11 M14x15 92 35 12 43

M 16 18,7 14 M 16 90 39 14 50

M16x15 180 14 M16x15 92 39 14 50
BOLLHOFF
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9
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Gwintowniki maszynowe HELICOIL® plus

’ B 65 000 B 65 000 B 65 000
Srednica dla Klasy tolerancji 6 H* dla klasy tolerancji 6 H* dla Klasy tolerancji 6 H*
Nominalna
Typ 0141.1 Typ 0141.4 Typ 0141.5
Typ 0141.1 d Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
HELICOIL® - gwintownik maszynowy, prosto
rowkowany, z kgtem skrawania 10°, 4 stopniowe M 2 0141 102 0104 0141 402 0152 0141 502 0102
nacinanie dla otwordw przelotowych M 2,5 0141 125 0104 0141 425 0152 0141 525 0102
dla skokéw do P= 3,5 mm M3 0141 103 0104 0141 403 0152 0141 503 0102
Do materiatow o wytrzymalosci ponizej i powyzej M 3,5 0141 135 0104 0141 435 0152 0141 535 0102
700 N/mm?, M 4 0141 104 0104 0141 404 0152 0141 504 0102
Dia otwor6w przelotowych. M5 0141 105 0104 0141 405 0152 0141 505 0102
M 6 0141 106 0104 0141 406 0152 0141 506 0102
M 7 0141 107 0104 0141 407 0152 0141 507 0102
M8 0141 108 0104 0141 408 0152 0141 508 0102
M8 x 1 0141 108 3104 0141 408 3152 0141 508 3102
M9 0141 109 0104 0141 409 0152 0141 509 0102
M 10 0141 110 0104 0141 410 0152 0141510 0102
Typ 0141.4 M 10 x 1 0141 110 3104 0141 410 3152 0141 510 3102
HELICOIL® - gwintownik maszynowy, spiralnie M 10 x 1,25 0141 110 9104 0141 510 9102
rowkowany 457, prawoskrginy, z katem skrawania 157, 44 0141 111 0104 0141 411 0152 0141 511 0102
é;ﬁigf;fgg‘ile ﬁ?rﬁm’orow nieprzelotowych. M 12 0141 112 0104 0141 412 0152 0141 512 0102
Do materiaféw 0 wytrzymalosci do 700 N/mi. M 12 x 1 0141 112 3104 0141 412 3152 0141 512 3102
Do otworéw nieprzelotowych. M12x 1,25 0141 112 9104 0141 512 9102
M12x1,5 0141 112 4104 0141 412 4152 0141 512 4102
M 14 0141 114 0104 0141 514 0102
M 14 x 1 0141 114 3104 0141 414 3152 0141 514 3102
M 14 x 1,25 0141 114 9104
M14x1,5 0141 114 4104 0141 414 4152 0141514 4102
M 16 0141 116 0104 0141 516 0102
Typ 0141.5 M16x 1,5 0141 116 4104 0141 416 4152 0141 516 4102
HELICOIL® - gwintownik maszynowy, spiralnie M 18 0141 118 0104 0141 518 0102
rowkowany 40°, prawoskretny, z katem skrawania 10°, M18x1,5 0141 118 4104 0141 418 4152 0141 518 4102
2-3 stopniowe nacinanie dla otwordw nieprzelotowych. M 18 x 2 0141 118 5104 0141 518 5102
dla otworow nieprzelotowych z gtebiej wywierconym M 20 0141 120 0104 0141 520 0102
otworem bazowym gwintu. M20x1,5 0141 120 4104 0141 420 4152 0141 520 4102
Dla skokow do P= 3mm , o M 20 x 2 0141 120 5104 0141 520 5102
Do materiatow o wytrzymatosci powyzej 700 N/mm?.
Do oworew nieprzelotowych. M 22 0141 122 0104 0141 522 0102
M22x1,5 0141 122 4104 0141 422 4152 0141 522 4102
M 22 x 2 0141 122 5104 0141 522 5102
M 24 0141 124 0104 0141 524 0102
M24x 1,5 0141 124 4104 0141 424 4152 0141 524 4102
M 24 x 2 0141 124 5104 0141 524 5102

Kolejne wymiary na zapytanie.
* Przy klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewigte miejsce nr artykutu z 1 na 2.
Szczegoly na str. 23.
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Wymiary gwintownikéw maszynowych

i L Typy
> — ] —r 01411/ Typ
%:/ T ﬁj o . B 0414 015 DL Uchwyt
—ef 13 fa— f— 2 a Srednica Zewn, Sredn. Sredn. Diugos¢  max. max.  uchwytu czworok.
L = nom. gwintu ~ wersja $r.min. tzp.h9 naciecia calk. dt. d.  czworok. h12 L4 d4
d Dee d2 d3 L1 gwl2 gwl2 L3 K
Wersja A M2 A 25 28 2 50 8 4 5 2,1
M 2,5 B 31 35 25 56 11 5 6 27 18 26
M3 B 37 4 3 56 13 6 6 27 20 31
T 1 b M35 B 43 45 35 63 13 7 6 31 21 36
= B — M 4 B 49 6 4 70 16 8 8 49 25 42
*ﬂ ] o I gfgf M5 B 60 6 5 80 17 10 8 47 30 52
u M6 B 73 8 6 90 20 12 9 62 35 62
M7 B 8,3 9 7 90 20 12 10 7 35 72
Wersja B M 8 B 96 10 8 100 20 14 11 8 39 83
M 8 x 1 B 93 9 8 90 20 12 10 7 35 82
M9 cC 106 8 9 100 22 14 9 6,2
_ M 10 cC 120 9 10 110 24/16 16 10 7
| [t Mi10x1 c 13 9 10 100 22 16 10 7
— % — ~-— H—- M10x125 C 116 9 10 100 22 16 10 7
A T M1 C 130 11 11 100 22/20 20 11 9
u e M2 C 143 11 12 110 26/20 20 12 9
M12x 1 C 133 11 12 100 22/20 20 12 9
Wersja C M12x125 C 136 11 12 100 22/20 o0 N s
M12x1,5 C 140 11 12 100 22/20 20 12 9
M 14 C 166 12 14 110 28/20 20 12 9
M 14 x 1 C 153 12 14 100 22/20 20 12 9
M14x125 C 156 12 14 100 22/20 20 12 9
M14x15 C 160 12 14 100 22/20 20 12 9
M 16 C 186 14 16 125 34/25 25 14 11
Mi6x15 C 180 14 16 110 25 25 14 11
M 18 C 213 16 18 140 34/25 25 15 12
Mi18x15 C 200 16 18 125 25 25 15 12
M 18 x 2 C 206 16 18 140 34 25 15 12
M 20 C 233 18 20 140 34/25 25 17 145
M20x15 C 220 18 20 125 25 25 17 145
M 20 x 2 C 226 18 20 140 34 25 17 145
M 22 C 253 18 22 160 38/30 30 17 145
M22x15 C 240 18 22 140 28 28 17 145
M 22 x 2 C 246 18 22 140 28 28 17 145
M 24 C 279 20 24 160 38/30 30 19 16
M24x15 C 260 18 24 140 28 28 17 145
M 24 x 2 C 266 20 24 140 28 28 19 16
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Gwintowniki maszynowe HELICOIL® plus

Typ 0141.1

HELICOIL® - gwintownik maszynowy, prosto
rowkowany, z katem skrawania 10°, 4 stopniowe
nacinanie dla otwordw przelotowych

dla skokéw do P= 3,5 mm
Do materiatow o wytrzymatosci ponizej i powyzej 700 N/mm.
Dla otworow przelotowych.

Typ 0141.4

HELICOIL® - gwintownik maszynowy, spiralnie
rowkowany 45°, prawoskretny, z katem skrawania 15°,
2 stopnie nacinanie dla otworéw nieprzelotowych.

Dla skokéw do P= 1,5 mm
Do materiatow o wytrzymatosci do 700 N/mm?.
Do otwordw nieprzelotowych.

Typ 0141.5
HELICOIL® - gwintownik maszynowy, spiralnie
rowkowany 40°, prawoskretny, z katem skrawania 10°,

2-3 stopniowe nacinanie dla otworéw nieprzelotowych.

dla otworoéw nieprzelotowych z gtebiej wywierconym
otworem bazowym gwintu

Dla skokow do P= 3mm
Do materiatéw o wytrzymatosci powyzej 700 N/mm?.
Do otworow nieprzelotowych.

Srednica
nominalna
gwintu

d

M26x 15
M 27

M27x1,5
M27x 2
M28x1,5
M 30

M30x15
M30x2
M 33

M33x2
M 36

M36x1,5
M 36 x 2
M 36 x 3

B 65 000

Dla Klasy toleranciji 6 H*

Typ 0141.1

Nr do zamdwienia

0141 126 4104
0141 127 0104
0141127 4104
0141 127 5104
0141 128 4104
0141 130 0104
0141 130 4104
0141 130 5104
0141 133 0104
0141 133 5104
0141 136 0104
0141 136 4104
0141 136 5104
0141 136 6104

Kolejne wymiary na zapytanie.
* Przy klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewigte miejsce w numerze artykutuz 1 na 2 .
Szczegoly na stronie 23.

Maszynowe ttoczniki gwintu HELICOIL® plus

30

Wytwarzanie gwintow wewnetrznych bez obrébki
skrawaniem w otworach gwintowych przelotowych
i nie-przelotowych.

Z uzyciem smaru.

Niezawodne smarowanie nawet przy duzych gtebokosciach.
Predkosci ttoczenia gwintu jak przy nacinaniu gwintu.
Smarowanie:

Zawierajgce olej srodki do smarowania albo zawierajace
olej emulsje.

Rodzaje materiatu:

Dobrze formowalne materiaty, np. stopy aluminium,
miedzi, cynku; stal do 700 N/mm?, miekkie stale
nierdzewne i kwasoodporne.

BOLLHOFF

Srednica

nom. gw.

d

M3
M 3,5
M4
M5
M6
M 8
M 10
M 12

B 65 000

Dla Klasy tolerancji 6 H*

Typ 0141.4

Nr do zamdéwienia

0141 426 4152

0141 427 4152

0141 428 4152

0141 430 4152

0141 436 4152

Wytyczna dla $redn.
wierc. otw. do format.

dr

3.4
4,0
4,6
5,6
6,8
9,0
11,2
13,4

Kolejne wymiary na zapytanie.

Dostarczamy takze tloczniki gwintu pokryte powtokg TiN.

* Przy klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewigte miejsce
nr artykutu z 0 na 2 .Szczegoty na stronie 23.

B 65 000

Dla klasy toleranciji 6 H*

Typ 0141.5

Nr do zamowienia

0141 526 4102
0141 527 0102
0141 527 4102
0141 527 5102
0141 528 4102
0141 530 0102
0141 530 4102
0141 530 5102
0141 533 0102
0141 538 5102
0141 536 0102

0141 536 5102
0141 536 6102

B 65 000

Nr do zamoéwienia

0144 103 0004
0144 135 0004
0144 104 0004
0144 105 0004
0144 106 0004
0144 108 0004
0144 110 0004
0144 112 0004
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Wymiary maszynowych gwintownikéw HELICOIL® plus

—o] 2 fen—

%*—
—ed L3 f—

Wersja A patrz strona 28/29

. )
— = Srednica
p re
e L2 ) H nominalna
L

= gwintu
d

M26x 1,5

M 27

M 27 x 1,5

M 27 x 2

T L —= J_{ M28x 1,5

[~ ‘ M 30
F—t M30x15

el J;f M 30 x 2

M 33

M 33 x 2

M 36

M 36 x 1,5

M 36 x 2

| | M836x3
XE—
k! I —

Wersja C patrz takze strona 28 - 31

:

4
R L
d4

—

Wersja B patrz strona 28/29

wersja

C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C
C

Zewn.
éredlnica
min.
DHC
28,0
30,9
29,0
29,6
30,0
34,5
32,0
32,6
37,5
35,6
41,2
38,0
38,6
39,9

Wymiary maszynowych ttocznikéw gwintu HELICOIL® plus

Srednica

I
— D¢ tm—

gw. d

i
M 3
Wersja B M 3,5
M 8

M 4
i
o SR +7”,4
*-—- LSL-——T fo— L2 — M1O

M5
M6
- M 12

Aol

B
B
B
B
B
B
C

C

nominalna ~ wersja

Zewn.
Sr. min.

Dic

3,69
4,33
4,96
6,09
7,37
9,69
12,02
14,37

Kolejne wymiary na zapytanie.

Wersja C

Sredn.
trzp.  Sredn. Dt
h9 naciecia catk.
d2 d3 L1
20 26 140
22 27 180
22 27 150
22 27 150
22 28 150
28 30 200
22 30 150
25 30 160
28 33 200
28 68 170
32 36 200
28 36 170
32 36 170
32 36 200
Sr.trzp. Db
h9 catkow.
d2 L1
4 56
4,5 63
6 70
6 80
8 90
10 100
9 110
11 110

BOLLHOFF

Dostarczamy takze tloczniki gwintu pokryte powtokg TiN.
* Przy klasie tolerancji 4H zmienia si¢ dziewigte miejsce nr artykutu z 0 na 2.
Szczegoty na stronie 23.

Typy

0141.1/
0141.4

Max.

dt. gw.

L2

28
50
28
28
28
56
28
30
56
30
60
30
30
60

Max
df. gw.

L2

13
13
16
17
20
20
24
26

Typ
01415
Max.
df. gw.
L2
28
50
28
28
28
56
28
28
56
30
60
30
30
60

Dt.

uchw.  czworok.
czworok.

L3

19
21
21
21
21
25
21
23
25
25
27
25
27
27

h12
K
16
18
18
18
18
22
18
20
22
22
24
22
24
24

Dt. uchw. Czworok.
czworok,

L3

@ 0 o O

9
11
10
12

h12

K

2,7
3,1
4,9
4,7
6,2
8
7
9

L4

20
21
25
30
35
39

L4

http://www.fixn

d4

d4

3,1
3,6
4,2
52
7,2
8,9
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Sprawdziany gwintowe gwintéw nosnych HELICOIL® plus

Srednica B 65 000 Srednica B 65 000
nom. gw. nom. gw.

d P Nr do zam.* d P Nr do zam.*
M 2 0,4 0147 302 0500 M18x 1,5 1,5 0147 318 4500
M 2,5 0,45 0147 325 0500 M 18 x 2 2 0147 318 5500
M3 0,5 0147 303 0500 M 20 2,5 0147 320 0500
M 3,5 0,6 0147 335 0500 M20x 1,5 1,5 0147 320 4500
M 4 0,7 0147 304 0500 M 20 x 2 2 0147 320 5500
M5 0,8 0147 305 0500 M 22 2,5 0147 322 0500
M 6 1 0147 306 0500 M22x1,5 1,5 0147 322 4500
M7 1 0147 307 0500 M 22 x 2 2 0147 322 5500
M 8 1,25 0147 308 0500 M 24 3 0147 324 0500
M8 x 1 1 0147 308 3500 M24x1,5 1,5 0147 324 4500
M9 1,25 0147 309 0500 M 24 x 2 2 0147 324 5500
M 10 1,5 0147 310 0500 M 26 x 1,5 1,5 0147 326 4500
M 10 x 1 1 0147 310 3500 M 27 3 0147 327 0500
M10x 1,25 1,25 0147 310 9500 M 27 x1,5 1,5 0147 327 4500
M 11 1,5 0147 311 0500 M 27 x 2 2 0147 327 5500
M 12 1,75 0147 312 0500 M 28 x 1,5 1,5 0147 328 4500
M 12 x 1 1 0147 312 3500 M 30 3,5 0147 330 0500
M12x125 1,25 0147 312 9500 M30x1,5 1,5 0147 330 4500
M12x1,5 1,5 0147 312 4500 M 30 x 2 2 0147 330 5500
M 14 2 0147 314 0500 M 33 3,5 0147 333 0500
M 14 x 1 1 0147 314 3500 M 33 x 2 2 0147 333 5500
M14x125 125 0147 314 9500 M 36 4 0147 336 0500
M14x1,5 1,5 0147 314 4500 M36x1,5 1,5 0147 336 4500
M 16 2 0147 316 0500 M 36 x 2 2 0147 336 5500
M16x15 15 0147 316 4500 M 36 x 3 3 0147 336 6500
M 18 2,5 0147 318 0500

Kolejne wymiary na zapytanie.
* Przy klasie tolerancji 4H zmienia sie dziewigte miejsce nr artykutu z 5 na 4.
Szczegoty na stronie 23.
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Reczne narzedzia montujagce HELICOIL® plus

Reczny trzpien montazowy do HELICOI®plus
z uchwytem czworokgtnym
Nrart. 4150 01. ..*

Reczne narzedzia montujgce z tulejg wstepnego
sprezania do wkiadek HELICOIL® i HELICOIL®plus,
tylko do szczegoéinych zastosowan i gwintow
drobnozwojowych. Nie sg konieczne dla wkiadek
HELICOI®plus.

Typ H-PSG:

Wrzeciono gwintowane, z prowadnikiem skoku,

z ogra-nicznikiem gtebokosci wkrecania

nr do zamowienia 0150 01. ...*

Typ H- PMG:

Wrzeciono gtadkie, z prowadnikiem skoku,

z ogranicznikiem gtebokosci wkrecania

nr do zamowienia 0150 02. ...*

Typ H-PM:

Wrzeciono gtadkie, bez prowadnika skoku,

z ogranicznikiem gtebokosci wkrecania

nr do zamowienia 0150 04....*

Nasadkowy przyrzad wkrecajacy do wkiadek
HELICOII® i HELICOI®plus

Typ H-M:

z ogranicznikiem gtebokosci wkrecania

nr do zamowienia 0150 07. ...*

Srednica

nominalna gw.

M2

M 2,5

M 3

M 3,5

M 4

M 5

M6

M 7

M 8
M8x1
M9

M 10
M10x1
M 10x 1,25
M 11

M 12
M12x1
M12x 1,25
M12x15
M 14

M 14 x1
M 14 x 1,25
M14x15
M 16
M16x 15
M 18
M18x 1,5
M 18 x 2
M 20
M20x 1,5
M 20 x 2
M 22
M22x 15
M 22 x 2
M 24
M24x15
M 24 x 2
M 26 x 1,5
M 27

M 27 x1,5
M 27 x 2
M28 x 1,5
M 30
M30x1,5
M 30 x 2
M 33

M 33 x 2
M 36
M36x15
M 36 x 2
M 36 x 3

Trzpien montazowy

4150 012 5000
4150 010 3000
4150 013 5000
4150 010 4000
4150 010 5000
4150 010 6000
4150 010 7000
4150 010 8000
4150 010 8300
4150 010 9000
4150 011 0000
4150 011 0300
4150 011 0900
4150 011 1000
4150 011 2000

4150 011 2900
4150 011 2400
4150 011 4000

4150 011 4900
4150 011 4400
4150 011 6000
4150 011 6400
4150 011 8000
4150 011 8400

4150 012 0000
4150 012 0400

4150 012 2000
4150 012 2400

4150 012 4000
4150 012 4400

Przyrzad montazowy Nasadkowy przyrzad

z tulejg wstepnie
sprezajacg
Nr do zamdwienia
0150 020 2000
0150 022 5000
0150 020 3000
0150 023 5000
0150 020 4000
0150 020 5000
0150 040 6000
0150 010 7000
0150 010 8000
0150 010 8300
0150 040 9000
0150 041 0000
0150 011 0300
0150 011 0900
0150 041 1000
0150 041 2000
0150 011 2300
0150 011 2900
0150 021 2400
0150 041 4000
0150 011 4300
0150 011 4900
0150 011 4400
0150 041 6000
0150 021 6400

0150 011 8400
0150 041 8500

0150 012 0400
0150 012 0500

0150 012 2400
0150 012 2500

0150 012 4400
0150 012 4500
0150 012 6400

0150 012 7400
0150 012 7500
0150 012 8400

0150 013 0400
0150 013 0500

0150 013 3500
0150 013 6400

0150 013 6500
0150 013 6600

wkrecajgey
Typ H-M
Nr do zamowienia

0150 071 8000

0150 072 0000

0150 072 2000

0150 072 4000

0150 072 7000

0150 073 0000

0150 073 3000

0150 073 6000

*Przyrzady dopasowane do wkiadek gwintowych wykonanych z NiCr 15 Fe Ti Al.,

NiCr 20 Co 18 Ti, AlZn Mg Cul,5 - na zapytanie

BOLLHOFF
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HELICOIL®plus trzpienie montazowe do elekirycznych narzedzi do wkrecania Typ E-2006 i E-S 410,
narzedzi akumulatorowych do wkrecania Typ B-S 206 i B- S 824 oraz pneumatycznych narzedzi

do wkrecania Typ P-S 412.

Type 4160. 23

(Design 1)

(Design 2)

Ring-shaped puncture

Type 4160. 25

Trzpienn montazowy z ogranicznikiem gtebokosci wkrecania

Przeznaczony tylko i wytgcznie do montazu wktadek HELICOI®plus

free running i SCREWLOCK®.
Z zewnetrznym uchwytem szesciokatnym wg DIN 3126 - E 6,3.

Dla narzedzi do montazu typu B-S 2006, E-S 206, E-S 410, P-S 412.

Sr. nom.
gw.

M 2
M 2,5
M3
M 3,5
M 4
M 5
M6

B 65 000
Trzpien
free running
Nr do zam.
4160 2302 020
4160 2325 020
4160 2303 020
4160 2335 020
4160 2304 020
4160 2305 020
4160 2306 020

B 65 000
Trzpien
SCREWLOCK®
Nr do zam.
4160 2302 022
4160 2325 022
4160 2303 022
4160 2335 022
4160 2304 022
4160 2305 022
4160 2306 022

L

25
25
30
30
35
40
40

Lo
max

14
14
16
20
20

Dla narzedzi do montazu typu B-S 824, E-S 410, P-S 412.

Sr. nom.
gw.

Nr do zam.
M7

M 8
M8x 1
M9

M 10

M 10 x 1
M10x1,25
M 12
M12x1,.25
M12x1,5
M 14
M14x1,5
M 16
M16x 1,5
M 18

M 20

M 22

M 24

B 65 000
Trzpien
free running
Nr do zam.
4160 2507 020
4160 2508 020
4160 2508 320
4160 2509 020
4160 2510 020
4160 2510 320
4160 2510 920
4160 2512 020
4160 2512 920
4160 2512 420
4160 2514 020
4160 2514 420
4160 2516 020
4160 2516 420
4160 2518 020
4160 2520 020
4160 2522 020
4160 2524 020

B 65 000
Trzpien
SCREWLOCK®

4160 2507 022
4160 2508 022
4160 2508 322
4160 2509 022
4160 2510 022
4160 2510 322
4160 2510 922
4160 2512 022
4160 2512 922
4160 2512 422
4160 2514 022
4160 2514 422
4160 2516 022
4160 2516 422
4160 2518 022
4160 2520 022
4160 2522 022
4160 2524 022

L,

55
&B
55
65
60
65
65
70
70
65
70
70
80
80
90
100
110
120

Lo
max

30
30
30
40
40
40
40
45
45
45
50
50
55
95
65
70
80
90

L

100
100
100
100
100
105
105

105
105
105
110
110
115
115
115
120
115
120
120
125
125
135
145
155
165

D,

. O ™ ™ o o ©

—_

D,

15
15
15
15
15
16
16
20
20
20
20
20
22
22
24
25
27
30

Przyrzady dopasowane do wkiadek gwintowych wykonanych z NiCr 15 Fe Ti Al.,
NiCr 20 Co 18 Ti, AlZn Mg Cu1,5 - na zapytanie.

Glowica do wiertarki z zewnetrznym

uchwytem szesciokgtnym
DIN 3126 - E 6,3 dla Typ B-S 206
Nr do zamdwienia: 65000 4160 000 0100
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HELICOIL®plus trzpienie montazowe do szybkiej obrobki witadek HELICOIL®plus M 2 - M 24 z narzedziem montazowym
HELICOIL®plus, nadajgce sie takze do zastosowania do montazu typu "pobierz i wstaw" (pick and place).

Zalety dla uzytkownika:
Prosty trzpien montujgcy odpowiedni
- dla trudno dostepnych miejsc montazowych
- szybkiego przezbrajania
- dla zredukowania kosztow narzedzi
Wymiary M2...M24
HELICOI®plus STRIPFEED® (M2...M10) (wktadki na pasku plastykowym)
HELICOI®plus Schuettgut (M2....M10) (wkfadki na podajniku)
- Elastyczno$c¢ zastosowania
Obrdbka typu Pobierz i Wstaw (pick and place)
- tatwe manewrowanie wktadkami HELICOIL®plus
- krotki czas montazu
tatwa zmiana kierunku obrotow
- prosta obstuga

-1 y - §
Urzadzenie pobierajace typu pick and place - strona 18.

Elektryczne i akumulatorowe narzedzia montazowe do HELICOIL® plus

Akumulatorowe o duzej mocy elektrycznej narzedzie montazowe
typu B-S 206
Do montazu wkiadek HELICOI®plus M2 - M6 za pomoca trzpiena montazowego
HELICOI®plus
Dostawa obejmuje:

akumulatorowe narzedzie montazowe pistoletowo-sztabkowe (famane)

2 sztuki baterii 3,6 V, 1,2 Ah

wydajna tadowarka
skrzynka
Dane techniczne:
liczba obrotéw bez obcigzenia: 2 stopniowo 200 min-1 i 600 min-1, odwracalnie
Moment obrotowy: nastawiany w 21 stopniach 0,3 - 3,0 Nm/ max. 4,4 Nm
Osadzenie narzedzia: '/," szesciokat wewnetrzny
Waga tgcznie z bateriami: 0,52 kg
Bateria: 3,6 v/ 1,2 Ah/ czas tadowania 15 min.
Numer do zamowienia: 65000 4160 330 0000
Czesci zamienne i oprzyrzadowanie:
Bateria zastepcza: nr do zamowienia: 65000 4160 330 0200
Wydajna tadowarka: nr do zamoéwienia: 65000 4160 330 0300

Akumulatorowe o duzej mocy elekirycznej narzedzie montazowe
typu B-S 824

Do montazu wkiadek HELICOI®plus M7 - M24 za pomocg trzpienia montazowego
HELICOIL®plus
Dostawa obejmuje:

pistoletowg wkretarke na akumulator

2 sztuki baterii 15,6 V, 3 Ah

wydajng tadowarke

skrzynke

Dane techniczne:

liczba obrotow bez obcigzenia: 1 stopien/ ptynnie od 65 - 450 min”, odwracalnie
2 stopiery/ ptynnie od 200 - 1450 min™, odwracalnie

Moment obrotowy: nastawiany w 21 stopniach 0,3 - 3,0 Nm/ max. 4,4 Nm

Osadzenie narzedzia: '/," szesciokat wewnetrzny

Waga baterii: 0,52 kg

Bateria: 3,6v/12Ah/czas .... 15 Min.

Numer do zamdwienia: 65000 4160 330 0000

Czesci zamienne i oprzyrzagdowanie:

Bateria zastepcza: nr do zamowienia: 65000 4160 330 0200

Wydajna tadowarka: nr do zamowienia: 65000 4160 330 0300
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Elektryczne narzedzia montazowe do wkladek HELICOIL® plus

i

Elektryczne narzedzia montazowe typu E - S 206
Do szybkiego montazu wkiadek HELICOI®plus M2 - M6 za pomocg trzpienia
montazowego HELICOI®plus

Dostawa obejmuje:
wkretarke sztabkowg z sze$ciokgtem '/,"
zasilacz dla 2 wkretarek
skrzynka

Dane techniczne:

liczba obrotéw bez obcigzenia: 720 min™.
Napiecie wyjsciowe: 35V DC
Moment obrotowy: M = 0,45-0,95 Nm

Sprzegto wigczajgce z ptynnym
nastawieniem

Osadzenie narzedzia: '/," szesciokat wewnetrzny
z fozyskiem radialnym
Waga: 0,31 kg
Bateria: 3,6 v/12Ah/czas ... 15 Min.
Numer do zamodwienia: 65000 4160 220 0000

Wiasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL®plus z ogranicznikiem
gtebokosci wkrecania muszg by¢ zamawiane osobno, patrz str. 34.

Elektryczne narzedzia montazowe typu E - S 410
Do szybkiego montazu wktadek HELICOI®plus M4 - M10 za pomocag trzpienia
montazowego HELICOIL®plus

Dostawa obejmuje:
wkretarke sztabkowg z uchwytem trojszczypcowym
urzgdzenie do regulacii ilosci obrotow ze sterownikiem ograniczenia przekroczenia
obrotow najwyzszych
skrzynke

Dane techniczne:

liczba obrotéw bez obcigzenia: ustawiane ptynnie na regulatorze
obrotéw od 600 - 910 min™
Automatyczny przetacznik kierunku
obrotéw w momencie osiggniecia
glebokosci wkrecania

Moment obrotowy: ustawialny

Osadzenie narzedzia: uchwyt trojszczypcowy 0,5 - 6,5 mm
Waga: 0,66 kg

Numer do zamdwienia: 65000 4160 240 0000

Wiagciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL®plus z ogranicznikiem gtebokosci
wkrecania muszg by¢ zamawiane osobno, patrz str. 34.
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Pneumatyczne narzedzia montazowe do HELICOIL® plus

Pneumatyczne narzedzie montazowe typu P - S 412
Do szybkiego montazu wkiadek HELICOIL®plus M4 - M12 za pomocag trzpienia

o\ montazowego HELICOI®plus

Dane techniczne:

liczba obrotow bez obcigzenia: 1500 min-1 przy p = 6,3 bar
nastawiana pod cisnieniem
powietrza

Zuzycie powietrza: 556 L/s przy p = 6,3 bar

Moment obrotowy: M =12-45Nm
Sprzegto wytgczajace
nastawianie bezstopniowo

Obsadzenie narzedzia: '/," szesciokat wewnetrzny
z tozyskiem radialnym

Waga: 0,8 kg

Numer do zamdwienia: 65000 4160 270 0010

Wiasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOI®plus z ogranicznikiem
gtebokosci wkrecania muszg by¢ zamawiane osobno, patrz str. 34.

Pneumatyczne narzedzie montazowe typu P - S 1216
Do szybkiego montazu wkiadek HELICOIL®plus M12 - M16 za pomocg trzpienia
montazowego HELICOIL®plus

Dane techniczne:

liczba obrotéw bez obcigzenia: 950 min-1 przy p = 6,3 bar
nastawiana pod cignieniem
powietrza
Zuzycie powietrza: 55 L/s przy p = 6,3 bar
Moment obrotowy: M=12-55Nm
Sprzegto wytaczajace
nastawiane bezstopniowo
Obsadzenie narzedzia: '/4" szesciokat wewnetrzny
z tozyskiem radialnym
Waga: 0,8 kg
Numer do zamdwienia: 65000 4160 180 0010

Wiasciwe wymiarowo trzpienie montazowe HELICOIL®plus z ogranicznikiem
gtebokosci wkrecania muszg by¢ zamawiane osobno, patrz str. 34,

Akcesoria

Dodatkowy uchwyt reczny do P - S 1216

Uchwyt reczny do bezpiecznego przekazania momentu wkrecajgcego dla wktadek
o wymiarach > M 12.

Nr do zamdwienia: 4160 180 0006

Zawiesie do P-S 412 i P-S 1216

Do poziomowego zawieszenia narzedzia na balanserze.
Szczegoty - patrz strona 41.

Nr do zamdéwienia 65000 4160 180 0007
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Mechaniczne narzedzie montazowe typu P-PSG do HELICOIL® plus

Do wktadek HELICOIL® plus
free running i SCREWLOCK®

Kompletne narzedzie montazowe

B 65 000 Wymiary
Srednica Kompletne Waga Przytacze **zuzycie
nominalna o narzedzie mont. powietrza
gwintud & Nr do zam. @D L kg bar I/Min.
M 25 © 01603725000 28 240 06 2540 204
M3 Q 01603703000 28 240 06 2540 204
M 4 G 01603704000 28 240 06 2540 204
M5 P 01603705000 28 240 06 2540 204
M 6 o 01603706000 28 240 06 2540 204
M7 0160280 7000 42 360 14 4050 282
M8 01602808000 42 360 14 4050 282
M8 x 1 01602808300 42 360 14 4050 282
Jednostka M 10 0160281 0000 42 360 14 4050 282
wymienna M 10 x 1,25 01602810900 42 360 14 4050 282
M 10 x 1 E 01602810300 42 360 14 4050 282
. ) M 12 01602812000 42 360 1.4 4050 282
e erunkach M12x15 @ 01602812400 42 360 14 4050 282
obrotu na sprezone powietrze M12x 1,25 a 0160 281 2900 42 360 1,4 4,0-5,0 282
napedza trzpien montazowy M12 x 1 0160 281 2300 42 360 1,4 4.0-5,0 282
z gwintem prowadzacym, M 14* 0160 281 4000 42 360 1,4 4,050 282
;‘gvyvfgzggog;%é;gk@ke M14x15 0160 281 4400 42 360 14 4050 282
ace. Mastay ; M 14 x 1,25 01602814900 42 360 1.4 4050 282
T M 16 0160 1916000 42 440 25 4060 282
wyréwnawczg umieszczong M16x15 0160 191 6400 42 440 2,5 4,0-6,0 282
miedzy sprzgglem a tuleja M18x15 & 01601918400 42 440 25 4060 282
wstepnego Sciskania (patrz M 20 — 01601920000 42 440 25 4,060 282
instrukcla obsiag). OaM 18 M20x15 & 01601920400 42 440 25 4060 282
ok do oy G cugosdl M22x15 G 01601922400 42 440 25 4060 282
‘ M24x15% & 01601924400 42 440 25 4,060 282
M 26 x 1,5* 0160 192 6400 42 440 25 4060 282
Podzespoly
B 65 000 B 65 000 B 65 000
Srednica Jednostka Narzedzie Motor
nominalna o wymienna bazowe
gwintu d = Nr do zam. Nr do zam. Nr do zam.
M25 © 0160 272 5050
M3 & 0160 270 3050
M 4 @ 0160 270 4050 0160 370 0040 0160 370 0010
M5 @ 0160 270 5050
M6 o 0160 270 6050
M7 0160 280 7050
M8 0160 280 8050
M 8 x 1 0160 281 8350
M 10 0160 281 0050
M10x 1,25 0160 281 0950
M10x1 = 01602810350 DIEL T80 BT
M 12 0160 281 2050
M12x15 @ 0160281 2450 0160 180 0040
M12x1,25 & 0160 281 2950
M 12 x 1 0160 281 2350
M 14* 0160 281 4050 0160 090 0011
M14x1,5 0160 281 4450 0160 180 0010
M 14x 1,25 0160 281 4950
M 16 0160 191 6050
M16x1,5 o 0160 191 6450
M18x1,5 & 0160 191 8450
M 20 ¢; 0160192 0050 0160 090 0011
M20x15 @ 0160192 0450 0160 090 0040
M22x15 g 0160 192 2450
M 24 x 1,5% 0160 192 4450
M 26 x 1,5* 0160 192 6450
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Mechaniczne narzedzie montazowe typu P-PSG do HELICOIL® plus

Do wktadek HELICOIL® plus
free running i SCREWLOCK®

Czesci szybko zuzywajgce sig i zamienne

B 65 000 B 65 000 B 65 000 B 65 000
Srednica Tuleja wstepnego Trzpien Sprzegto Zestaw podkt.
nom. gw. - Sciskania montazowy  trzpienia mont. wyréwnawczych
d 2  Nrdozam. Nr do zam. Nr do zam. Nr do zam.
M 2,5 @ 01601725032 0160 372 5020
M3 & 0160 170 3032 0160 270 3020
. M 4 © 0160 170 4032 0160 270 4020 0160 170 0006 160 170 0060
wstepnego M5 Q- 0160 170 5032 0160 270 5020
Sciskania M 6 o 0160 170 6032 0160 270 6020 0160 170 0066
M7 0160 280 7032 0160 280 7020
M8 0160 280 8032 0160 280 8020
M 8 x 1 0160 280 8332 0160 280 8320
M 10 0160 281 0032 0160 281 0020
M10x125 = 01602810932 0160 281 0920
M10x1 ~ 01602810332 0160 281 0320
M 12 & 01602812032 0160 2812020 0160 180 0006 0160 280 0060
I M12x1,5 G 01602812432 0160 281 2420
M 12x 1,25 0160 281 2932 0160 281 2920
M 12 x 1 0160 281 2332 0160 281 2320
Sorsect M 14* 0160 281 4032 0160 281 4020
do traaania M14x1,5 0160 281 4432 0160 281 4420
montazowego M 14 x 1,25 0160 281 4932 0160 281 4920
M 16 0160 191 6032 0160 091 6020
M16x15 01601916432 0160 091 6420
M18x15 & 01601918432 0160 091 8420
M 20 5 0160 192 0032 0160 092 0020
M20x 15 @ 01601920432 0160192 0420 O160 0900006 OT607900060
M22x15 4 01601922432 0160 192 2420
M 24 x 1,5* 0160 192 4432 0160 192 4420
M 26 x 1,5* 0160 192 6432 0160 192 6420

Zestaw podktadek
wyréwnawczych

Trzpien
montazowy

Wazne wskazowki przy zamawianiu:
Przy zamoéwieniu narzedzi montazowych nalezy podac typ, wymiary, diugos¢ wkiadek
HELICOI®plus, ktére nalezy zamontowac. Przy montazu wktadek HELICOI®plus o diugosci
> 2,5 d - narzedzie na zapytanie. Narzedzia typu P-PSG 714 i P-PSG 1626 z uwagi na przepisy
BHP wyposazone sg w przesuwng tuleje dla ochrony palcéw. Ta ochrona palcéw nie moze
zostac¢ zdjeta z narzedzia.Narzgdzia montazowe wyposazone sg w silniki fimy Bosch.
**Zuzycie powietrza przy 6,3 barach (patrz strona 38).
* Narzedzie bazowe ze wzmocnionym silnikiem.

Do montazu wkiadek z NiCr15Fe7TiAl, NiCr20Co18Ti i AlZnMgCu1,5 - odpowiednie narzedzia
montazowe na zapytanie.

BOLLHOFF
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Mechaniczne narzedzie montazowe typu P-PSG do HELICOIL® plus

BOLLHOFF

" Jednostka
' wymienna 8

Uzycie wkiadek gwintowych
HELICOIL® plus na tagmie daje
znaczne korzysci w przypadku
stosowania wkfadek gwinto-
wych o malych rozmiarach.

Racjonalny montaz wktadek
HELICOIL®plus dla $rednich
do duzych serii - patrz wkiadki
gwintowe na tasmie
STRIPFEED®, str. 18.

[i

=

Jednostka Narzedzie

wymienna bazowe

Tuleja Trzpien

$ciskania montazowy
wstepnego

40
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Motor

Sprzegto
do trzpienia
montazowego

Zestaw podktadek
wyréwnawczych

Do wktadek HELICOIL® plus
STRIPFEED® (na tasmie)

Kompletne narzedzie montazowe

B 65 000
Srednica Narzgdzie  Dtugos¢  Wymiary Waga Przylacze ** Zuzycie
nom.gw. o  kompletne Max powietrza
d Z  Nrdo zam. @D L kg bar  I/Min.
M 25 0160 3725002 <1,25d 28 240 06 2540 204
M 2,5 0160 372 5003 1,5-2,5d 28 240 06 2540 204
M3 , 01603703002 <1,25d 28 240 06 2540 204
M3 g 0160 370 3003 1,5-2,5d 28 240 06 2540 204
M 4 2 01603704002 <125d 28 240 06 2540 204
M 4 8 0160 370 4003 1,5-2,56d 28 240 06 2540 204
M5 o 01603705002 <125d 28 240 06 2540 204
M5 & 01603705003 1,5-25d 28 240 06 2540 204
M6 0160 370 6002 <125d 28 240 06 2540 204
M 6 0160 370 6003 1,5-2,5d 28 240 06 2540 204
M7 , 01602807002 <125d 42 360 1,4 4050 282
M7 Zr) 0160 280 7003 1,5-2,5d 42 360 1,4 4050 282
M 8 ~ 01602808002 <125d 42 360 1,4 4050 282
M 8 g 0160 280 8003 1,5-2,5d 42 360 1,4 4050 282
M 10 o 01602810002 <125d 42 360 1,4 4050 282
M 10 & 01602810003 1,525d 42 360 1,4 4050 282

http://www.fixnvis.pl/

Wazne wskazowki dotyczace zamowienia:
Przy zamowieniu narzedzi nalezy podac typ, wymiary i dfugo$¢ obrabianych wkfadek gwintowych

HELICOIL®plus.

Przy montazu wktadek HELICOIL®plus o diugosci > 2,5 d - narzedzie na zapytanie. Narzedzia
montazowe wyposazone sg w silniki fimy Bosch. **Zuzycie powietrza przy 6,3 barach

Do montazu wkiadek z NiCr15Fe7TiAl, NiCr20Co18Ti i AlZnMgCu1,5 - odpowiednie narzedzia
montazowe na zapytanie.

Podzespoty

Srednica
nom. gw.
d

M 2,5

M 3

M 4

M 5

M 6

M7

M8

M 10

P-PsG 714 SF P-PSG 256 SF Typ

B 65 000
Jednostka
wym. <1,25d
Nr do zam.
0160 272 5052
0160 270 3052
0160 270 4052
0160 270 5052
0160 270 6052
0160 280 7052
0160 280 8052
0160 281 0052

B 65 000
Jednostka
wym. 1,5-2 d
Nr do zam.
0160 272 5053
0160 270 3053
0160 270 4053
0160 270 5053
0160 270 6053
0160 280 7053
0160 280 8053
0160 281 0053

B 65 000
Narzedzie
bazowe
Nr do zam.

0160 370 0040

0160 180 0040

Czesci szybko zuzywajgce sig i zamienne

Srednica
nom. gw.
d

M 2,5
M3

M 4

M 5

M 6

M7

M8

M 10

P-PSG 714 SF P-PSG 256 SF Typ

Zestaw podkiadek wyréwnawczych < M6: Nr do zamowienia: 65 000 0160 170 0060, > M8:

B 65 000
Jednostka
wym. < 1,25 d
Nr do zam.
0160 172 5032
0160 170 3032
0160 170 4035
0160 170 5035
0160 170 6035
0160 180 7035
0160 180 8035
0160 181 0035

BOLLHOFF

B 65 000
Jednostka
wym. 1,5-2,5 d
Nr do zam.
0160 172 5033
0160 170 3033
0160 170 4033
0160 170 5033
0160 170 6033
0160 180 7033
0160 180 8033
0160 181 0033

B 65 000
Narzedzie
bazowe
Nr do zam.
0160 272 5020
0160 270 3020
0160 270 4020
0160 270 5020
0160 270 6020
0160 280 7020
0160 280 8020
0160 281 0020

B 65 000
Motor

Nr do zam.

0160 370 0010

0160 180 0010

B 65 000
Sprzegto do
trzpienia mont.
Nr do zam.

0160 170 0006

0160 170 0066

0160 180 0006

65 000 0160 280 0060
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Stojak z prowadnicg réwnolega oraz akcesoria do narzgdzi montazowych z napedem mechanicznym
do HELICOIL®plus typu P-S 412, P-S 1216, P - PSG, E- S 206 i E-S 410

Stojak narzedzia B 65 000 Wys. Skok Zakres rob. Zamocowanie —Wysieg Suw  Ciezar bez
patrz rysunek Nr do zam. A B C D E F narzedzia

Stojak narzedzia Typ D53 0182 0600 002 1125 730 220-600 60 160-280 260 8 kg

W sktad zestawu wchodzi:

|

3 - osiowy system prowadzgcy uchwyt do tasm
uchwyt narzedzia plyta podstawowa z aluminiowego
2 balansery profilu z rowkami wpustowymi, wymiar

b xhxl: 40 x 240 x 500 mm
Nr do zamdwienia: 65 000 0196 000 1001, catkowita sita dzwigu 0 -2 kg
Wysieg E wspornika jest regulowany skokowo co 28 mm w zakresie 160-280 mm.
Suw horyzontalny F = 260 mm
Z E i F wynika zakres roboczy o wielkosci 220- 600 mm
Nastawialna precyzyjnie sita odcigzajgca- odpowiednio do obcigzenia.
Akcesoria:

Typ Wymiary B 65 000
Nr do zamdwienia
Jednostka konserw. przy 6 %arﬁgk; p7r(z)8;|)/tmzi2am|on. 0196 000 1001
Balanser Udzwig do 1 kg 0196 000 1101
Balanser Udzwig 1 - 2 kg 0196 000 1102
Przyktad petnego wyposa-  Balanser Udzwig 3 - 5 kg 0196 000 1103
zenia stojaka z prowadnicg  Uchwyt dodatkowy Dla narzedzia: 0196 000 1201
rownolegla na przykladzie @ 43 mm 0160.03 and 0160.09
typoszeregu 3. Waz LW 6 0196 000 1130
Obejma weza 8—-12mm 0196 000 1150
Szybkozigcze weza G '/s-6 0196 000 1151
Szybkozigcze weza G /s-6 0196 000 1152
Waz odpowietrzajacy @15 mm 0196 000 1131

Automatyczna jednostka STRIPFEED®

Do integracji z:

liniami montazowymi

robotami/ systemami montazowymi
Jednostka ta montowana i kompletowana jest wedfug
zamowienia klienta. W celu uzyskania szczegotowych
informaciji w sprawie systemow montazowych, prosimy
o kontakt z naszymi specjalistami.

Uzycie wkiadek gwintowych HELICOIL®plus na tasmie
daje znaczne korzysci w przypadku stosowania
wktadek gwintowych o matych rozmiarach.

Automatyczny montaz wkitadek HELICOIL®plus
M 8 SCREWLOCK®.

BOLLHOFF 41
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Urzadzenia do tamania zabieraka i do wykrecania wkfadek HELICOIL® plus

Urzadzenia do tamania zabieraka HELICOIL® plus

B 65 000
Srednica Trzpien do Typ TB-M Typ TB-P
nom. gw. famania zabieraka tamacz potautomat. tamacz pneumat.*
[l Nr do zam. Nr do zam. Nr do zam.
= M 2 0158 040 0000 0158 602 0000
M 25 0158 040 1000 0158 625 0000
M3 0158 040 1000 0158 603 0000
M 3,5 0158 040 2000 0158 635 0000
M 4 0158 040 2000 0158 604 0000 0168 030 4000
M5 0158 040 3000 0158 605 0000 0168 030 5000
M6 0158 040 3000 0158 606 0000 0168 030 6000
M7 0158 040 4000 0158 607 0000 0168 030 7000
Trzpien  tamacz typu tamacztypu M 8 0158 040 4000 0158 608 0000 0168 030 8000
do famania pdtautoma-  pneuma-
sbieraka  tyozego  tyornego M9 0158 040 4000 0158 609 0000
-z :jjgg;’y ~wPTBP M 10 0158 040 5000 0158 610 0000 0168 031 0000
nowym M 11 0158 040 5000 0158 610 0000
typ TE-M M 12 0158 040 6000 0158 612 0000 0168 031 2000

http://www.fixnvis.pl/

*Cisnienie robocze 3 - 4 bar, przytacze '/,"
Od M 14 zalecamy usuwanie zabieraka przy pomocy szczypcow ze zwezonymi koncowkami.

Urzadzenie do wykrecania wkiadek HELICOIL® plus

Srednica B 65 000 Srednica B 65 000

nom. gw. d Nr do zam. nom. gw. d Nr do zam.

M 2 M 18

M 25 M18x 1,5

M 3 0180 300 0000 M 18 x 2

M 3,5 M 20

M 4 M20x 1,5 0180 303 0000

M 5 M 20 x 2

M 6 M 22

M 7 M22x 1,5

M 8 M 22 x 2

M 8 x 1 0180 301 0000 M 24

M9 M24x1,5

M 10 M 24 x 2

M 10 x 1 M26x 1,5

M 10 x 1,25 M 27

M 11 M27x 1,5

M 12 M 27 x 2

M 12 % 1 M 28 x 1.5 0180 304 0000

M 12 x 1,25 M 30

M12x 1,5 M30x1,5

M 14 M 30 x 2

M 14 % 1 0180 302 0000 M 33

M 14 x 1,25 M 33 x2

M14x15 M 36

M 16 M36x 1,5

M 16 x 1,5 M 36 x 2 0180 305 0000
M 36 x 3
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Przyktady narzedzi i maszyn specjalnych do pétautomatycznego
i w petni automatycznego montazu wkfadek HELICOIL® plus
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HELICOIL®plus - zestawy naprawcze i skrzynki asortymentowe oraz nakretki HELICOIL® plus

44

Regeneracja wybrakowanych elementéw

i naprawa uszkodzonych gwintéw
Zestaw naprawczy HELICOIL®plus

M25-M16

Zestawy naprawcze zawierajg:

- wktadki gwintowe HELICOIL®plus jednego rozmiaru
- wiertto spiralne (do M 10 x 1,25)

- gwintownik Helicoil typu HSS

- trzpien montazowy HELICOI®plus

- tamacz zabieraka HELICOIL® (do M 11 wigcznie)
Specjalne zestawy naprawcze sg przystosowane

do naprawy uszkodzonych gwintow swiec
zaptonowych M 10 x 1, M12x1,25,M14x1,25.

Na zyczenie klienta dostarczamy rowniez wktadki
gwintowe HELICOI®plus w zestawach do uzupetniania
(B 63 301).

Zestaw warsztatowy od M 18

Zestawy warsztatowe zawieraja;

- wktadki gwintowe HELICOIL® jednego rozmiaru;
- HELICOIL® - gwintownik reczny HSS

- reczne narzedzie montazowe HELICOIL®
Specjalne zestawy warsztatowe stuzg m.in. do naprawy uszkodzonych gwintéw sondy lambda M 18 x 1,5.

Skrzynki asortymentowe

W skrzynkach asortymentowych zestawiono w asortymenty wkiadki gwintowe HELICOIL®plus o czesto
uzywanych metrycznych i calowych wymiarach (np. M5doM 12, M 2,5 do M 6 lub M 6 do M 14 x 1,25).
Skrzynki asortymentowe zawierajg:

- wktadki gwintowe HELICOI®plus roznych rozmiaréw i diugosci

- wiertfo do wykonania otworu podstawowego do rozmiaru M12

- HELICOIL® - gwintownik HSS do kazdego rozmiaru, przy rozmiarze M 14x 1,25 ztozone narzedzie wiercaco - nacinajace.
- reczny uniwersalny przyrzad montazowy do kazdego rozmiaru

- tamacz zabieraka HELICOI®plus przy gwintach ze skokiem normalnym M 2,5 - M 12

Na zyczenie klienta dostarczamy réwniez wkiadki gwintowe HELICOIL®plus w zestawach do uzupetniania (B 63 301).
Informacje o wktadkach o wymiarach calowych - szczegoty w naszym katalogu 0180.

Zestawy naprawcze HELICOIL®plus TWINSERT

W przypadku ewentualnej korekty otwordow gwintowanych (wyrwa o duzej powierzchni, otwory nieosiowe

lub za duze nagwintowanie) oraz w przypadku, gdy ze wzgledow konstrukcyjnych nie mozna zastosowac

kotka gwintowanego o wigkszej $rednicy wewnetrznej, polecamy wktadki HELICOIL®plus TWINSERT

do naprawy metoda "wktadka HELICOI®plus we wkiadce HELICOIL®plus".

Dostepne wymiary to od M2 do M16. Blizszych informacji o produkcie TWINSERT udzielg Panstwu nasi doradcy
techniczni. Szczegotowe informacije znajduja sie rowniez w naszej ulotce 0102.

Nakretki HELICOIL® free running

i SCREWLOCK®

Nakretki zabezpieczajace HELICOIL®plus s3 - poprzez
osadzenie wktadek gwintowych HELICOIL®plus
SCREWLOCK® wewnatrz - nakretkami z czescig zacis-
kowa. Zacisk $ruby uzyskano poprzez szesciokgtne
uformowanie jednego lub kilku zwojéw. Dziatajg one
zaciskajgco na bok zarysu gwintu wkreconej sruby w ten
Sposob, ze powstaje elastyczno - sprezyste mocowanie
poprzez site tarcia. Osiggniete przy tym momenty
zaciskowe sg porownywalne z danymi umieszczonymi
w DIN 267, cze$¢15 i ISO 2320. Nakretki HELICOIL® sg
dostarczane w wykonaniu z roznych materiatow. Dalsze
informacje w naszym szczegotowym prospekcie 0560.
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Bollhoff - kompetentny partner nowoczesnego przemystu

We wspotpracy z naszymi Klientami rozwijamy nasz pro-
gram badawczy i swojg oferte asortymentowa. Polityka
wzajemnego dialogu z Klientami jest wsparta poprzez
kompetencije w znajomosci ich produktow i rynku.
Ponadto wyraznie uporzgdkowana wedfug grup odbiorcow
i obszaréw biznesowych oferta handlowa sprawia, ze uzyt-
kownicy wszystkich branz moga w kazdej chwili liczy¢ na
naszg kompetencie.

Przemyst samochodowy, lotnictwo i astronautyka

Maszyny i urzadzenia

Przemyst elektryczny, blacharstwo i tworzywa sztuczne

Budownictwo nadziemne i podziemne

Meble i obrébka drewna

Bollhoff - niezawodny partner w technice tgczenia i montazu.
Nowoczesne technologie i zaktady produkcyjne na calym sSwiecie.

Kompetencja techniczna, za ktorg kryje sie diugoletnie
doswiadczenie, wiasna produkcja, doradztwo tech-
niczne, serwis oraz gesta sie¢ zaktadow produkcyjnych
dziatajgcych na catym $wiecie i oferujgcych szeroki
asortyment ponad 120 000 artykutow o certyfikowanej
jakosci - od normalidw po narzedzia montazowe. Oraz
ECOSIT - opfacalny system dostaw. To kompletna oferta
handlowa niezawodnego partnera nowoczesnego
przemystu.

Produkcja wktadek gwintowych HELICOIL® plus

Do produkcji wkiadek gwintowych free running

i SCREWLOCK® uzywamy specjalnych maszyn

do obrébki drutu. Do produkcji wszystkich HELICOIL®
wykorzystujemy precyzyjnie profilowane druty

o romboidalnym przekroju poprzecznym.

Wkfadki wykonywane sg zaréwno w metrycznych,

jak i calowych wymiarach. Paleta wymiaréw obejmuje
od M 2 do M 200 x 6, wzgl. ich odpowiedniki podane
w calach.

Oryginat HELICOIL® plus
tylko ze znakiem w ksztaicie diamentu.
Jakos¢ od 1956 roku!

Poprzez dziesieciolecia miliony zamontowanych
wkfadek, od prostych rozwigzan technicznych,
poprzez naprawe gwintow, do gwintow High - Tech

w materia-tach o niskiej wytrzymatosci.

Nic nie zastgpi precyzji i niezawodnosci!

Dzieki licencjonowanej technologii HELICOIL® ze Stanow
Zjednoczonych, powstaly we wszystkich krajach prze-
mystowych punkty serwisowe i zrodta zaopatrzenia.

BOLLHOFF
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